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ABSTRAK 

  

Semakin bertambahnya kebutuhan masyarakat terhadap produk – produk 

rumah tangga khususnya furniture membuat produsen furniture berlomba –lomba 

menghasilkan produk yang berkualitas dan memiliki harga yang terjangkau. 

Untuk memenuhi kebutuhan masyarakat akan furniture yang berkualitas 

dibutuhkan ketelitian yang tinggi  dan proses produksi yang cepat, sehingga 

muculah banyak sistem – sistem automatisasi yang diaplikasikan pada mesin – 

mesin industri. Salah satu mesin automatisasi tersebut adalah mesin edging  KAL 

310-4729. Mesin ini dapat melakukan edging dengan otomatis, mulai dari 

material masuk, pelapisan lem, pelapisan edging, pemotongan edging, dan 

membuat profile pada meterial. 

Selama kerja praktek di PT. Wahana Lentera Raya banyak pembelajaran 

tentang fungsi bagian mesin dan analisa mesin edging KAL 310-4729. 

Pembimbing memberikan pengetahuan tentang mesin -  mesin industri.  

 

Kata Kunci : Cara kerja mesin edging KAL 310-4729, bagian – bagian mesin 

edging, troubleshooting mesin edging KAL 310-4729. 
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ABSTRACT 

 

The increasing public demand for the product - household products, especially 

furniture causes the furniture manufacturers compete to produce high quality 

product and has an affordable price. To suffice the demand of furniture, high 

accuracy  and fast processing is required. So there are a lot of automatic system 

that applied to industrial machines. One of the automation machine is edging 

machine KAL 310-4729. This machine can perform the automatic edging, 

ranging from incoming material, glue coating, coating edging, cutting edging, and 

create a profile on materiality. 

As long as the internship in PT. Wahana Lentera Raya, there are a lot of 

knowledge about machine function and analyze edgig KAL 310-4729 machine, 

that gave by the leader there. 

 

Keywords : Working principle of edging KAL 310-4729 machine, part of 

machine, troubleshooting edging KAL 310-4729 machine. 
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