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Abstract Xii

ABSTRACT

Indonesia is one of the biggest coffee producers in the world with 682.938
tonnes coffee production on 2008. With this capacity, Indonesia has a great
prospect to developed coffee based industries, but until now the only coffee based
industry which had developed was coffee instant industry. One of the coffee based
industry which has great potential is antioxidant industry, in this case chlorogenic
acid. Chlorogenic acid is one of the strongest antioxidant in the world.
Chlorogenic acid content in the coffee bean reached 6 — 8,5%mass of coffee bean.
Indonesia with its status as one of the biggest coffee producers has great potential
to follows the Europe countries as antoxidant industries developer.

In this preliminary plant design, the method for chlorogenic acid extraction is
leaching with mixture of organic liquid and water as solvent. This method is used
because of its low cost operation, reusable solvent and harmless for food grade
product. Method in filling process is using softgel as the coating because of it is
easier to consumed, suitable in large scale production and has great durability in
storage condition.

The preliminary antioxidant suplement plant design consist of:

Raw material : fresh green coffee bean
Raw material capacity : 2.052 ton/year
Suplement capacity production : 795.743.655 suplements/year
Utility :

e Steam : 13.019,48 kg/day

e Water : 129,03 m¥/day

e Electrical system : 155,98 kW

e Solar : 172,87 L/month
Labours : 117 people
Plant location : Malang, East Java
Plant area : 5.900 m?

Economy analysis :
Discounted Cash Flow method:
BEP : 22,65%

Tax excluded

ROR : 54,2%

ROE : 72,3%

POT : 2 years 6 month
Tax included

ROR : 42,6%

ROE : 58%

POT : 3 years

Prarencana Pabrik Suplemen Antioksidan dari Biji Kopi
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INTISARI

Indonesia merupakan salah satu penghasil kopi terbesar di dunia dengan
produksi 682.938 ton biji kopi (tahun 2008). Kapasitas yang dimiliki Indonesia ini
memungkinkan berkembangnya industri berbasis kopi secara pesat, tetapi sangat
disayangkan hanya industri kopi bubuk dan kopi instan yang berkembang sampai
saat ini. Salah satu industri yang dapat dikembangkan ialah industri suplemen
antioksidan, dalam hal ini asam klorogenik. Asam klorogenik merupakan salah
satu antioksidan alami yang kuat. Kandungan asam klorogenik dalam biji kopi
mencapai 6 - 8,5% dari berat biji kopi. Indonesia dengan statusnya sebagai salah
satu penghasil kopi terbesar di dunia memiliki potensi besar untuk mengikuti
negara-negara Eropa ini dalam mengembangkan industri antioksidan, khususnya
industri asam klorogenik

Ekstraksi asam klrorogenik dari biji kopi menggunakan proses leaching
dengan campuran pelarut organik dan air. Alasan pemilihan proses leaching
karena biaya produksi rendah, pelarut dapat digunakan ulang dan produk yang
dihasilkan aman untuk dikonsumsi. Sedangkan proses pengisian pasta suplemen
dilakukan dalam bentuk softgel, dengan pertimbangan lebih mudah dikonsumsi
dan penyimpanannya lebih tahan lama dan kedap air.

Prarencana pabrik suplemen antioksidan dari biji kopi adalah sebagai berikut:

Bahan baku utama - biji kopi robusta
Kapasitas bahan baku : 2.052 ton / tahun
Kapasitas produksi suplemen : 795.743.655 suplemen antioksidan/tahun
Utilitas :

e Steam : 13.019,48 kg/hari

o Air : 129,03 m*/hari

o Listrik : 155,98 kW

e Solar : 172,87 L/bulan
Jumlah tenaga kerja : 117 orang
Lokasi pabrik : Malang, Jawa Timur
Luas pabrik : 5.900 m?

Analisa ekonomi :
Metode Discounted Cash Flow :
BEP : 22,65%
Sebelum pajak

ROR : 54,2%

ROE : 72,3%

POT : 2 tahun 6 bulan
Setelah pajak

ROR : 42,6%

ROE : 58%

POT : 3 tahun

Prarencana Pabrik Suplemen Antioksidan dari Biji Kopi
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