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LEMBAR PERNYATAAN

Diengan  ini zava menvatakan bahwa laporan prarencana palwik in  betul-betul
merupakan hasil karva sava sendini dan bukan merupakan hasil Karva orang lain. baik
schagian maupun seluruhnva kecuall dinvatakan dalam teks. Seandainya diketahut
bahwa laporan prarencana pabrik i termyvata merupakan hasil karva orang lain. maka

sava sadar dan menerima konsekuensi bahwa laporan prarencana pabrik ini tidak dapat

sava gunakan sebagai svarat untuk memperoleh gelar Sarjana Tekmk.

Surabava, 14 Juni 2004

{Yohanes Gita, 5203000043)



LEMBAR PERNYATAAN

Dengan il osava menvatakan  balswa laporan prarencana pabrik ini betl-betul
merupakan hasil karva sava sendit dan bukan merupakan hasi karva orang lam, baik
sebagian maupun selurubnya kecuali dinyvatakan dalam tcks. Seandainva  diketahui
hahwa laporan prarencana pabrik ini temvata merupakan hasil karva orang lain, maka

sava sadar dan menerima konsckuensi bahwa laporan prarencana pabrik ini tidak dapar

sava gunakan scbagai syarat untuk memperolch gelar Sarjana Teknik,

Surabava. 14 Juni 2004

{Lntung Teko To Prasetva., 5203000077}
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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur kehadiral Tuhan Yang Maha Lsa harena atas berkat dan
rahmat-Nya maka penyusun berhasil menvelesaikan laporan prarencana pabrik
dengan judul Prarencana Pabrik 'lk.:pung Kacang ! lijau tepat pada waktunya,

Prarencana pabrik ini m'crupakan salah satu tugas vang harus diselesaikan
guna memenuhi persyaratan yang harus Jditcempuh dalom karikulum pendidikan
tingkat strata 1 (S-1) di Jurusan Tcknik Kimin, Fakultas Teknik, Universitas
Katolik ‘Widya Mandala Surabaya. _

Penyusun menyadari bahwa laporan ini dapat ‘tcrijud karena adanyva
bantuan dan bérbagai pihak. Untuk itu penyusun b:myak mengucapkan terima
kasth kepada: |

1. Prof. Ir. Mudjiati Ph.D dan Emv ‘Susianingsih. ST, MT selaku dosen

pembimbing,

2. Ir. Suryadi Ismadji, MT.. Ph1> sclaku Kewa Jurusan Teknik Kimia
Fakultas Teknik Universitas Katolik Widyva Mandala Surabayva,

3. Bapak, Tbu dosen Jurusan Tc¢knik Kimia Fakultas Teknik Universitas

Katolik Widya Mandala Surabaya vang telah memberikan dorongan
semangat. '
‘

4. Orang tua, sanak saudara dan sahabat vang telah memberikan cinta,
scmangat, doa dan dukungan yang sangat membantu penyusun dalam
menyelesaikan laporan ini. ’

Penyusu:: menvadari bahwa tiada gading vang tak retak. demikian pula
halnya dengan laporan ini yang masth jauh dad sempuma. Oleh Karena itu.
penvusun sangal mengharaphan adanva krink dan saran yang membangun denu

Akttt nawa, ponyusun berharap semoga laporan prarencana pabnik ini dapat
bermanfaat bagi pembaca atau semua pihak vang bersangkutan.

Surabava. Mei 2004

Penyusun

Prarencana Pabrik Tepung Kacang Hian
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INTISARI

Kacang hijau merupakan salah satu bahan makanan vang disukat olch

masvarakat, karena rasa khas dari kacang hijau tersebul. Kacang hyjau mempunyai
kandungan karbohidrat dan protein vang tinggi. schingga dapat menmnekatkan giz
seseorang. Untuk mempertahaikan ketahauan dari kacang hijau terscbut, maka
dapat dilakukan pengolahan lebih lanjut menjadi tepung kacang hijau. Tepung
Kacang hijau dapat digunakan untuk pembuatan ancka kue dan makanan bayi,
sehingga akan menambah nilai dari kacang hijau tersebut.
' Proses pengolahan kacang hijau menjadi tepung kacang hyau melahwm
beberapa tahapan, yawu proses pengelupasan kulit kacang hgau, proscs
mematangkan Kacang hijau dengan menggunakan steam  cooker, proses
pengurangan Kadar air menjadi 5,12% dengan menggunakan rotary dever Jdan
proses penggilingan dan pengavakan untuk mendapatkan tepung kacang hijau
dengan ukuran yang scragam vaitu 60 mesh.

Perencanaan operasi :

Kapasitas produksi : 7.590 ton / tahun
Bahan baku utama : kacang hijau
Jumlah bahan baku utama :29.112,0598 kg/han.
Utillitas:

o Air © 25,7887m’ / hari

¢ Listrik : 140 kw

o Bahan Bakar : 826 Liter / han
Jumlah tenaga kerja : 70 orang
Lokasi pabrik » Tuban, Jawa Timur
Luas tanah : 13.500 m~

Analisa ekonomi:

Modal tetap (FCI) : Rp. 14.019.048.550

Modal kerja (WCI) :Rp. 32.345.356.306

Biaya Produkst Total (TPC) : Rp. 45.267.133.924

Penjualan per tahun : Rp. 56.925.000.000

1. Metode Linear.

Rate of Return sebelum pajak : 21,6251 %

Rat® of Return sesudah pajak : 14,6503 % .
Pay Out Time sebelum pajak - : 1,0588 tahun

Pay Out Time sesudah pajak : 1,5305 tahun

Titik impas (BEP) 127,32 %

Metode Discounted Cash Flow .
Rate of Return sebelum pengembalian pinjaman 19,0900 %
Rate of Return sesudah pengembalian pinjaman :4,7540 %
Rate of Equity sebelum pengembalian pinjaman 17,6071 9%
Rate of Equity sesudah pengembalian pinjaman 12,2861 %
Pay Out Time sebelum pengembalian pinjaman ' 6,53 tahun
Pay Out Time sesudah pengembalian pinjaman : 7,91 tahun
Titik impas (BEP}) 128,55 %
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ABSTRACT

Mung bean is one of many food which many people like, because of mung
bean have a specific taste. Mung bean has a high of carbohidrate and protein, so
can increase nutrient of people which consumtion this food. For keep up the
nuirient, mung bean can be processed to mung bean flour, which can be used in
process for making many cakes and baby’s food, so can increase the value of mung
bean,

Process of making mung bean flour from mung bean can be need a severai
process, such as process for peel of the mung bean’s bark, process for stcam the
mung bean with a steam cooker, process for reducing moisture of mung bean
become 5,12 % with a rotary dryer, and process milling and screening for getting
the same particle size of mung bean fiour, such ac 60 mesh.

Operatton design :
Production capacity : 7.590 ton / year
Raw material : mung bean
Quantity of raw material :29.112,0598 kg'day
Ultilities required :

e  Water £ 25,7887m’ / day

e Electricity : 140 kw

e Fuel : 826 Liter / day
Employee Requirement : 70 persons
Plant location : : Tuban, East Java
Total plant area : 13.500 m’

Economic Analysis :
Fixed capital investment (FCI) : Rp. 14.019.048.550

Working capital (WCI) :Rp. 32.345.356.306

Total production cost (TPC) : Rp. 45.267.133.924

Sales per year ‘ : Rp. 56.925,000.000

1. Straight line method
Rate of Return before taxes : 21,6251 %
Rate of Return after taxes 1 14,6503 %
Pay Out Time before taxes : 1 vear and 1 month
Payv Out Time after taxes : 1 vear and 6 months
Break Even Point (BEP) - 127,32%

2. Discounted cash flow method

Rate of Return before loan returning : 9,0900 %

Rate of Return after loan returning  : 4,7540 %

Rate of Equity before loan returning : 17,6071 %

Rate of Equity afier loan returming ~ : 12,2861 %

Pay Out Time before loan returning : 6 years and 6 months
Pay Out Time afier loan returning  : 7 years and 10 months
Break Even Point (BEP) 128,55 %
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