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INTISARI 

Kacang hijau merupakan salah ~atu bahan makanan yang disuka.i oleh 
masyarakat, karena rasa khas dari kacang hijau tersebut. Kacang hijau mcmpunyai 
kandungan karbohidl'at dan protein yang tinggi, schingga dapat rn.:mingkatkan gizi 
seseorang. Cnruk mempel1allaukan kdahanan dari ka.::ang h~iall krs~'buL mal,a 
dapat dilakukan pengolahan lebih bnjut menjadi lepung kacang hijau. Tepung 
hacang hijau dapat digunakan untuk pcmbuatan aneka hue dan makanan bayi. 
sehingga akan menambah nilai dari kacang hijau tersebut. 

Proses pengolahan kacang hijau menjadi tepung kacang lujau meJalui 
beberapa tahapan, yaitu proses penge1upasan kulit kacang hijall, jJHh<;;S 

mematangkan kacang hijau dengan menggunakan steam cooker. pr0~e5 

pen.:,ourangan kadar air meqjadi 5,12~o dengan mell&,ounal,an rotary dry;;:r \.lan 
proses penggilingan dan pengayakan untuk mendapatkan tepung boang hij;lU 
Jengan ukuran yang scragam yaitu 60 mesh. 

Perencanaan operasi : 
Kapasitas produksi 
Bahan baku utama 
Jumlah hahan baku utama 
Utillitas: 

• Air 
• Listrik 
• Bahan Bakar 

Jumlah tenaga kelja 
Lokasi paMk 
Luas tanah 

Analisa ekononli: 
~1oda1 tctap (FeI) 
~Jodal kcrja (WCI) 
Biaya Produksi Total (TPC) 
Penjualan per tahun 
1. Metodl.l Linear 

: 7.590 ton i tahun 
: kacang hijau 
: 29.112,0598 kg/hari. 

: 25, 7887m> i hati 
: 140 kw 
: 826 Liter i han 
: 70 orang 
: Tuban. JaW3 Timur 
: 13.500 m! 

: Rp. 14.019.048.550 
: Rp. 32.345.356.306 
: RI'. 45.267.133.924 
: Rp. 56.925.000.000 

Rate of'Return sebelum pajak 
Rat'of Return sesudah pajak 
Pay Out Time scbe1um pajak 
Pay Out Time sesudah pajak 
Titik impas (BEP) 

: 21,6251 % 
: 14,6503 ~o 
: 1,0588 tahun 
: 1,5305 tahun 
: 27,32 % 

2. Metode Discounted Cash Flow 
Rate of Return sebelum pengembalian pinjaman 
Rate of Return sesudah pengembalian pinjaman 
Rate of Equity sebelum pengembalian pinjaman 
Rate of Equity sesudah pengembalian pinjaman 
Pay Out Time sebelum pengembalian pinjaman 
Pay Out Time sesudah pengembalian pinjaman 
Titik impas (BEP) 

: 9.0900 0,,, 
: 4,7540 % 
: 17,6071 0;' 

: 12.2861 'Jil 
: 6,53 tahun 
: 7.91 tahun 
: 28,55 (00 



ABSTRACT 

l'dung bean is one of many food which many people ii.\e, because of mung 
b~an have a specific taste. l'vIung bean has a higlJ of carbohidrat~ and protein, so 
can increase nutrient of people which consumtion this food. For keep up the 
nutrient, mung bean can be processed to mung bean flour, which can be us.;d in 
process for making many cak.:s and baby's food, so can increase the "Value of mung 
bean. 

Process of making mung bean flour hom mung bean can be need a several 
process, such as process for ped of the mung bean's bark, process for steam the 
mung bean with a steam cooker. process for reducing moisture of mung bean 
become 5,12 i:!'o with a rotary dryer, and pl'Ocess milling and screening fOf getting 
the same particle size of mung bean flour, such ac 60 mesh. . 

Operation design: 
Production capacity 
Raw milterial 
Quantity of raw material 
Utilities required: 

• Water 
• Electricity 

• Fuel 
Employee Requirement 
Plant location 
Total plant area 

Economic Analysis : 
Fixed capital investment (Fer) 
Working capital (WeI) 
Total production cost (TPC) 
Sales per year 
1. Straight line method 

Rate of Return before taxes 
Rate of Retum.after taxes 
Pay Out Time before taxes 
Pay OutTime after taxes 
Break Even Point (BEP) 

: 7.590 ton j year 
: mung bean 
: 29.112,0598 kgiC\:Jy 

: 25, 7887ml / day 
: 140 kw 
: 826 Liter i day 
: 70 persons 
: Tuban, East Java 
: 13.500 m 2 

: Rp. 14.019.048.550 
: Rp. 32.345.356.306 
: Rp. 45.267.133.924 
: Rp. 56.925.000.000 

: 21,6251 % 
: 14,6503 % 
: 1 year and 1 month 
: 1 year and 6 months 
: 27,32 % 

2. Discounted cash flow method 
Rate of Retum before loan returning: 9,0900 % 
Rate of Return after loan returning : 4,7540 0'0 
Rate of Equity before loan returning: 17,6071 0,,, 
Rate of Equity after loan retuming . : 12,2861 %) 
Pay Out Time before loan returning : 6 years and 6 months 
Pay Out Time after loan retuming : 7 years and 10 months 
Break Even Point (BEP) : 28.55 1)'0 
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