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BABIX 

DISKUSI dan KESIMPULAN 

IX.I. Diskusi 

Xylitol merupakan suatu senyawa organik dengan rumus kimia CSH120s 

yang sering digunakan sebagai pernanis buatan pada industri makanan, kosmetik 

dan farmasi. 

Kebutuhan akan xylitol di Indonesia semakin meningkat tiap tahunnya, 

hal ini dapat dilihat dari data statistik yang terdapat di Biro Pusat Statistik. Pabrik 

Xylitolni direncanakan dengan kapasitas 3,03 ton/hari untuk memenuhi kebutuhan 

dalam negeri, sehingga dapat mengurangi jumIah xylitol yang diirnpor. 

Proses pembuatan xylitol yang digunakan adalah proses hidrogenasi. 

Proses ini merupakan proses yang paling menguntungkan dibandingkan dengan 

jenis proses yang lain. Kelebihan dari proses ini antara lain : 

1. Proses pembuatannya lebih mudah. 

2. Biaya proses lebih murah 

Pabrik ini didirikan di daerah Ngoro, Mojokerto, Jawa Timur dengan 

beberapa pertirnbangan sebagai berikut : 

1. Daerah tersebut dekat dengan tempat penyediaan bahan baku. 

2. Daerah tersebut cukup strategis serta didukung oleh sarana transportasi yang 

memadai, sehingga mempermudah dalam pengangkutan bahan baku dan 

pemasaran produk. 

3. Kebutuhan akan tenaga keIja dan tenaga ahli mudah diperoleh. 

Pabrik ini layak didirikan berdasarkan analisa ekonomi yang dilakukan 

dengan 2 metode, yaitu metode Linear dan metode Discounted Cash Flow. Hasil 

analisa ekonomi tersebut menyatakan bahwa : 

1. Rate of Return (ROR) atau laju pengembalian modal berada diatas bunga bank 

pada saat ini. Hal ini menunjukkan bahwa pendirian pabrik ini lebih 

menguntungkan daripada disirnpan dalam bank. 
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2. Waktu pengembalian modal (POT) berkisar 2-5 tahun. Range POT ini cukup 

memuaskan untuk sebuah pabrik kimia. 

3. Titik impas (BEP) diperoleh sebesar 43,49 %. Hal ini sangat menguntungkan. 

IX. Kesimpulan 

Prarencana pabrik xylitol dengan proses hidrogenasi layak didirikan 

secara teknis maupun ekonomis berdasarkan perhitungan yang telah dilaksanakan. 

Hasil analisa yang telah dilakukan dapat ditunjukkan seperti dibawah ini : 

Perencanaan operasi : 

J enis proses : Hidrogenasi 

Operasi : Kontinyu 24 jam per hari, 330 hari per tahun 

Produk : Xylitol74 % 

Bahan baku : Ampas tebu = 16380 kg/hari 

: HCI = 1638 kg/hari 

: H2 = 28,4184 kg/hari 

Utilitas : Air = 55,6405 m3lhari 

: Steam = 246,7007 Ib/hari 

: Listrik = 100 k Va 

Lokasi pabrik : Ngoro, Jawa Timur 

Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas 

Analisa Ekonomi : 

Modal Tetap (FCI) 

Modal KeJja (WCI) 

: Rp. 70.451.275.454 

: Rp. 12.432.578.000 

Investasi Total (TCI) : Rp. 82.883.853.500 

BiayaProduksi (TPC) : Rp.148.324.644.700 

Penjualanpertahun : Rp.179.247.437.900 

Laba sebelum pajak : Rp.30.922.793.200 

Laba sesudah pajak : Rp.20.l38.565.600 
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Metode Linear : 

Laju Pengembalian Modal sebelum pajak (ROR) 

Laju Pengembalian Modal sesudah pajak (ROR) 

Waktu Pengembalian Modal sebelum pajak (POT) 

Waktu Pengembalian Modal sesudah pajak (POT) 

BEP 

Metode Discounted Cash Flow : 

Laju Pengembalian Modal sebelum pajak (ROR) 

Laju Pengembalian Modal sesudah pajak (ROR) 

: 37,31 % 

: 24,30 % 

: 2 tahun 

1X-3 

: 2 tahun 7 bulan 

: 43,49% 

: 35,17 % 

: 32,04 % 

Laju Pengembalian Modal Sendiri sebelum pajak (ROE) : 50,91 % 

Laju Pengembalian Modal Sendiri sesudah pajak (ROE) : 46,70 % 

Waktu Pengembalian Modal sebelum pajak (POT) : 3,l390 tahun 

Waktu Pengembalian Modal sesudah pajak (POT) : 3,4653 tabun 

BEP : 35,0209 % 
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