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Clara Kusuma W. (6103021041). Proses Pengolahan Minyak
Kelapa Sawit di PT Salim Ivomas Pratama Tbk.

Pembimbing: Ir. Adrianus Rulianto U., MP., IPM.

ABSTRAK

PT Salim Ivomas Pratama Tbk., adalah perusahaan yang
bergerak di bidang pengolahan minyak kelapa sawit yang beroperasi
dalam skala besar di Indonesia. Salah satu pabrik PT Salim Ivomas
Pratama Tbk., terletak di Jalan Tanjung Tembaga No.2-6, Perak Barat,
Kecamatan Krembangan, Surabaya dengan luas lahan sebesar +6,5
Ha. Perusahaan ini menggunakan bahan baku Crude Palm Oil yang
berasal dari perkebunan kelapa sawit di Sumatera dan Kalimantan.
Proses pengolahan kelapa sawit menjadi minyak goreng terbagi atas
proses penjernihan (Refinery) dan proses pemisahan (Fractination).
Minyak goreng kelapa sawit yang dihasilkan, akan dikemas dalam
masing-masing jenis kemasan yang telah ditentukan seperti jerrycan,
botol, dan juga standing pouch. Minyak kelapa sawit dari proses
pengolahan hingga menjadi produk jadi, diuji kualitasnya oleh Quality
Control dengan mematuhi semua SOP yang berlaku agar didapatkan
produk akhir sesuai dengan standar yang telah ditetapkan. Limbah
yang dihasilkan oleh PT Salim Ivomas Pratama Tbk. memiliki
berbagai macam jenis selama proses pengolahan yaitu limbah cair,
limbah padat, dan limbah bahan berbahaya beracun yang nantinya
akan diolah oleh pihak ketiga.

Kata kunci: PT Salim Ivomas Pratama Tbk., minyak goreng, kelapa
sawit
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Edeline Gosal (6103021001), Gloria Michelline (6103021017), and
Clara Kusuma W. (6103021041). Palm Oil Processing Process at PT
Salim Ivomas Pratama Tbk.

Supervisor: Ir. Adrianus Rulianto U., MP., IPM.

ABSTRACT

PT Salim Ivomas Pratama Tbk., is a company engaged in palm
oil processing that operates on a large scale in Indonesia. One of the
factories of PT Salim Ivomas Pratama Tbk. is located at Jalan Tanjung
Tembaga No.2-6, Perak Barat, Krembangan Sub-district, Surabaya
with an area of + 6.5 hectares. The company uses Crude Palm Oil raw
materials from oil palm plantations in Sumatra and Kalimantan. The
process of processing palm oil into cooking oil is divided into a
refining process (Refinery) and a separation process (Fractination).
The resulting palm cooking oil will be packaged in each type of
packaging that has been determined such as jerrycan, bottle, and also
standing pouch. Palm oil from the processing process until it becomes
a finished product, is tested for quality by Quality Control by
complying with all applicable SOPs to obtain the final product under
predetermined standards. Waste generated by PT Salim Ivomas
Pratama Tbk. has various types during the processing process, namely
liquid waste, solid waste, and toxic hazardous waste which processed
by third parties.

Keywords: PT Salim Ivomas Pratama Tbk, cooking oil, palm oil
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