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ABSTRAK 

 

PT Vitapharm merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi berbagai produk 

kosmetik. PT Vitapharm melakukan produksi produk kosmetik dengan pemasaran 

pada tingkat nasional. Demand produksi yang meningkat tentunya harus diimbangi 

dengan efektivitas produksi mesin dalam hal ini adalah pada bagian filling. Efektivitas 

tersebut dinilai oleh perusahaan menggunakan Overall Equipment Effectiveness 

(OEE). Demand produksi juga harus diseimbangkan dengan tenaga kerja yang ada 

dengan melakukan perhitungan waktu standar untuk menghitung beban kerja. Dalam 

laporan ini dilakukan perhitungan nilai OEE dan waktu standar pada mesin filling R24-

A. Selain itu dilakukan simulasi menggunakan software arena untuk analisis 

sensitivitas beban kerja. Hasil yang diperoleh menunjukkan mesin R24-A memiliki 

Availability sebesar 90.9%, performance sebesar 83.62%, quality sebesar 98.95%, dan 

OEE sebesar 76.41%. Jumlah operator optimal yang didapatkan pada lini produksi 

mesin R-24A adalah dengan total 7 orang yaitu pada stasiun kerja pembalik, pemasang 

plastik brand dan merapikan plastik brand 3 orang, pada stasiun kerja pemasang plastik 

sleeve 3 orang dan 1 orang pada stasiun kerja pemetian dan outer box.  Jumlah tersebut 

ditentukan berdasarkan beban kerja yang dialami oleh operator yaitu pada pembalik 

adalah 66%, pemasang plastik brand 89%, inspeksi plastik brand 45%, pemasang 

plastik sleeve 83% dan pemetian dan OB adalah 71%. Penambahan satu pekerja pada 

bagian pemasangan plastik brand dapat dilakukan jika demand produksi meningkat 

hingga 15% dari target produksi awal atau 1293 OB dan penambahan dua pekerja pada 

bagian pemasangan plastik brand dan plastik sleeve dapat dilakukan jika demand 

produksi meningkat hingga 20% dari target produksi awal atau 1350 OB. 

Kata Kunci : Overall Equipment Effectiveness, time study, beban kerja, sensitivitas 


