BAB XII
KESIMPULAN

XII.1. Diskusi

PT. Proglin Indonesia merupakan Perusahaan yang bergerak dalam industri
penghasil senyawa 1,2-propanediol atau propilen glikol (1,2-PDO) dengan bahan baku
gliserol murni. Proses pembuatan 1,2-PDO dilakukan dengan metode dehidrasi-
hidrogenasi menggunakan bantuan katalis 10% Cu/MgO yang akan memproduksi
sebesar 102.407 ton/tahun. Pendirian pabrik PT proglin Indonesia bertujuan untuk
mengurangi kebutuhan impor Indonesia terhadap senyawa 1,2-PDO serta menutupi
kekosongan pasar yang ada di Indonesia akibat pemakaian 1,2-PDO yang semakin
meningkat namun persediaan 1,2-PDO hanya diperoleh dari impor dan pabrik 1,2-
PDO belum didirikan di Indonesia. Selain itu, pendirian dari pabrik ini untuk
memberikan peluang kerja baru bagi masyarakat Indonesia. Kelayakan pabrik 1,2-
PDO dapat ditinjau dari beberapa factor sebagai berikut:

1. Bahan baku

Ketersediaan bahan baku yang digunakan yaitu gliserol akan terus meningkat

seiring bertambahnya tahun. Hal ini disebabkan karena produksi biodiesel di

Indonesia yang mengalami peningkatan. Dimana semakin tinggi produksi

biodiesel maka gliserol yang dihasilkan sebagai produk samping dari produksi

biodiesel juga meningkat. Dibandingkan dengan menggunakan bahan baku

mikroorganisme biaya relatif mahal dan produk yang dihasilkan memiliki nilai

yield yang lebih rendah dan kurang cocok apabila digunakan pada skala

industri.

2. Proses dan produk yang dihasilkan

Proses pembuatan yang dipilih yaitu menggunakan metode hidrogenolisis

gliserol dengan 2 tahapan yaitu dehidrasi-hidrogenasi. Metode tersebut dibantu

dengan katalis 10%b Cu/MgO. Pemilihan proses terhadap proses yang telah

digunakan karena proses dapat berjalan dengan cepat dan memiliki peluang

yang baik dalam jangka panjang dengan bahan baku gliserol dikarenakan

peningkatan jumlah limbah gliserol yang semakin meningkat dan mudah

diperoleh. Melalui proses ini, produk utama yang dihasilkan berupa 1,2-PDO
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memiliki kemurnian yang tinggi yaitu 98,5% sehingga dapat memberikan

peluang yang baik dalam sistem pasar dan memiliki nilai jual yang

menguntungkan.
3. Lokasi

Lokasi yang dipilih untuk mendirikan PT. Proglin Indonesia sangat strategis

dengan mempertimbangkan beberapa faktor, diantara lain jarak dengan sumber

bahan baku, ketersediaan kebutuhan utilitas, daerah pemasaran, serta
ketersediaan tenaga kerja. Dimana lokasi tersebut sangat strategi dan dekat
dengan daerah masyarakat meskipun lokasi pabrik berada dikawasan industri

di Gresik. Lokasi pendirian PT. Proglin Indonesia berada di Jalan Beta

Maspion, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur.

4. Ekonomi

Kelayakan pabrik 1,2-PDO secara ekonomi ditinjau dengan metode discounted

cash flow. Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow memiliki

hasil sebagai berikut:

1) Laju pengembalian modal/Rate of Return Investment (ROI) sesudah pajak
memiliki nilai diatas bunga kredit bank (hingga 10%), yaitu sebesar
7,77%.

2) Laju pengembalian modal/Rate of Equity (ROE) sesudah pajak memiliki
nilai diatas pajak pembelian (11%), yaitu sebesar 16,18%.

3) Waktu pengembalian modal/Pay Out Payment (POT) sesudah pajak
berada pada kategori medium risk (2-5 tahun), yaitu selama 7 tahun 1
bulan.

4) Titik impas/Break Event Point (BEP) berada pada kisaran BEP ideal (40-
60%), yaitu sebesar 50,99%.

Berdasarkan peninjauan terhadap 4 poin diatas maka dapat disimpulkan bahwa pabrik
1,2-PDO dari gliserol layak untuk dilanjutkan ke tahap perencanaan lebih lanjut, baik

dari segi teknik maupun ekonomi.

XII.2. Kesimpulan
Nama perusahaan : PT. Proglin Indonesia

Bentuk perusahaan : Perseoran Terbatas (PT)
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Produk utama
Kapasitas produksi
Bahan baku utama
Tipe operasi
Utilitas

Air

Listrik

Bahan bakar

Batu bara

Solar

IDO

Jumlah tenaga kerja
Lokasi pabrik
Luas pabrik

Hasil ekonomi

1. Fixed Capital Investment (FCI)
2. Working Capitasl Investment (WCI)
3. Total Production Cost (TPC)

4. Penjualan per tahun

: 1,2-PDO atau propilen glikol (98,5%)
: 102.407 ton/tahun
: Gliserol murni

: Kontinu

: 3.853,93 m’/hari
:2.029,82 kW

: 18.942,09 ton/tahun
: 46,88 m’/tahun

: 26.143,97 m*/tahun
: 1.885 orang

: Kawasan Industri Gresik (Jalan Beta Maspion)

:326.176,12 m?

= Rp6.596.343.945.819
=Rp3.240.860.026.918
=Rp4.250.601.020.150
=Rp6.657.633.804.556

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow

1. Rate of Return Investment (ROI) sebelum pajak = 13,27%

2. Rate of Return Investment (ROI) setelah pajak =7,77%

3. Rate of Equity Investment (ROE) sebelum pajak =27,16%

4. Rate of Equity Investment (ROE) setelah pajak = 16,18%

5. Pay Out Time (POT) sebelum pajak = 5 Tahun 6 Bulan
6. Pay Out Time (POT) setelah pajak =7 Tahun 1 Bulan
7. Break Even Point (BEP) =50,99%
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