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xii

INTISARI 

Pabrik Monoetanolamina (MEA) yang menggunakan jerami padi sebagai bahan baku 

telah direncanakan dengan menerapkan proses Simultaneous Saccharification and 

Fermentation (SSF), oksidasi, aminasi, dan pemurnian. Tujuan utama prarencana ini 

adalah untuk mengurangi ketergantungan pada impor MEA dari luar negeri, 

mengingat belum ada pabrik serupa yang beroperasi di dalam negeri hingga saat ini. 

Pada tahap awal, jerami padi akan diolah melalui proses SSF untuk menghasilkan 

glukosa, yang kemudian akan menjadi dasar bagi produksi MEA. Proses oksidasi dan 

aminasi akan diintegrasikan secara efisien untuk mengubah glukosa menjadi 

Monoetanolamina melalui serangkaian reaksi kimia yang dikendalikan dengan cermat. 

Selain itu, aspek penting dalam prarencana ini adalah pengembangan metode 

pemurnian MEA yang efektif. Pemurnian dilakukan untuk memastikan bahwa produk 

akhir memenuhi standar kualitas tertentu dan sesuai dengan kebutuhan pasar. Proses 

pemurnian ini juga mempertimbangkan aspek lingkungan dan keberlanjutan. 

Implementasi pabrik ini diharapkan dapat memberikan kontribusi signifikan terhadap 

pengurangan impor MEA, sehingga meningkatkan ketahanan ekonomi nasional. 

Selain itu, penggunaan jerami padi sebagai bahan baku memberikan nilai tambah pada 

industri pertanian lokal dan mendukung prinsip-prinsip pembangunan berkelanjutan. 

Prarencana pabrik MEA ini menawarkan solusi inovatif untuk memproduksi 

Monoetanolamina secara efisien menggunakan jerami padi sebagai bahan baku utama. 

Dengan demikian, diharapkan dapat memberikan kontribusi positif terhadap 

ketahanan industri kimia dalam negeri serta mengurangi ketergantungan pada impor 

Pabrik  : Monoetanolamine 

Kapasitas : 2.000 ton/tahun 

Bahan Baku  : Jerami padi 

Waktu Operasi : 330 hari/tahun 

Utilitas  : 

1. Air yang digunakan pada pabrik,

• Air Proses : 619 m3/hari

• Air Sanitasi : 6 m3/hari

2. Listrik : 7.439,8255 kW/hari 

3. Bahan bakar untuk proses produksi,

• IDO  : 1.979,7 kg/tahun 

Jumlah Tenaga Kerja : 159 orang 

Lokasi Pabrik  : Pasuruan 

Analisa ekonomi menggunakan metode discounted flow, 

1. Rate of Return (ROR) sebelum pajak 23,47%

2. Rate of Return (ROR) sesudah pajak 16,6%

3. Rate of Equity (ROE) sebelum pajak 59,9%

4. Rate of Equity (ROE) sesudah pajak 41%

5. Pay Out Timr (POT) sebelum pajak 4 tahun 2 hari

6. Pay Out Time (POT) sesudah pajak 5 tahun

7. Break Even Point (BEP) adalah 39,54%
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