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ABSTRAK  

Salah satu aspek yang sangat penting bagi kelangsungan hidup perusahaan adalah 

produktivitas karyawan, yang mengukur aktivitas perusahaan dalam analisis dan 

peningkatan efisiensi produksi. Tujuan perancangan alat bantu kerja dalam bagian 

produksi adalah untuk mempermudah pekerjaan para pekerja, mengurangi waste 

time pekerja dan mengurangi angka kecelakaan bagi para pekerja pada saat 

pelaksanaan bagian produksi, Perusahaan berusaha memberikan alat bantu kerja 

yang dapat membantu karyawan merasa nyaman dalam bekerja, Karena jika 

karyawan tidak nyaman, maka karyawan tidak dapat berkonsentrasi penuh selama 

bekerja sehingga perusahaan mengalami kerugian. PT Untung Bersama Sejahtera 

(UBS) adalah sebuah perusahaan industri yang memproduksi perhiasan emas. 

Pabrik PT UBS terletak di Jalan Kenjeran no 395-399, Surabaya, Jawa Timur. PT 

UBS memproduksi perhiasan emas dengan menggunakan mesin produksi yang 

dimiliki oleh perusahaan tersebut. Permasalahan yang sering dialami oleh para 

pekerja yaitu selalu melakukan pekerjaan menggulung plat dengan cara manual 

setelah rumah plat jatuh dari roller. Dari hasil perancangan hingga penilaian 

konsep didapatkan bahwa Konsep D yaitu penguncian dengan Bent Anchor L-Bolt 

Memiliki kekuatan struktur yang baik karena menggunakan sistem kunci Bent 

Anchor L-Bolt sehingga dapat menopang kedua piringan tersebut dengan baik. 

Selain itu, penguncian tersebut tahan lama jika digunakan, cukup mudah ketika 

digunakan, karena terdapat jarak antar piringan dan penguncian tersebut sehingga 

mempermudah pekerjaan. Pekerja tidak perlu untuk menggulung plat emas 

tersebut secara manual lagi sehingga dapat mengurangi cidera dan kelelahan para 

pekerja. 

Kata Kunci: Pengunci L bolt-Achor, Plat Emas, Perancangan Alat 


