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Probiotik akhir-akhir ini menjadi popuier karena kegunaannya yang luas 

dalam dunia kesehatan. Produk-produk yang beredar pun beraneka macam, mulai 

dari yogurt sampai kapsul. Di Ir.donesia, produk dengan kandungan probiotik 

yang umum dijumpai adalah dalam bentuk susu fermentasi, yang memiliki 

kekurangan karena kurang praktis dan tidak bisa disimpan dalam jangka waktu 

yang lama. Probiotik dalam bentuk kapsul lebih fleksibel karena mudah disimpan 

dan memiliki ketahanan yang lebih lama dibanding dengan susu fermentasi. 

Perencanaan pabrik kapsul probiotik ini ditujukan untuk menyediakan 

suplemen kesehatan yang praktis bagi masyarakat Indonesia, terutama kalangan 

peiaku bisnis yang sangat menghargai waktu dan efisiensi. Kelayakan pabrik 

kapsui probiotik ini dapat ditinjau dari beberapa segi, yaitu: 

X.I.t. Segi Pemasaran 

Diperkirakan pemasaran produk kapsul probiotik ini tidak akan mengalami 

kesulitan, karena brand lain dengan produk yang sama di Indonesia hanya satu. 

Dengan promosi yang baik mengenai keuntungan koasumsi probiotik sel1a 

distribusi yang lancar, diharapkan produk kapsul probiotik ini dapat memenuhi 

perkiraan kebutuhan pasar-yaitu pelaku bisnis di lima kota besar di Pulau Jawa

dan seianjutnya dapat berkembang ke daerah lain. 
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X.l.2. Segi Proses 

Kapsul probiotik ini dibuat melalui proses yang terbaik untuk menjarnin 

probiotik yang dihasilkan tetap daIam kondisi hidup. Peng~ringan pun dilakukan 

dengan metode freeze drying untuk mencegah kerusakan bakteri karena sullu 

panas bila digunakan metode pengeringan lain. Bahan pelindung (protective 

agent) yang digunakan yaitu asam askorbat, susu skim, dan sukrosa juga aman 

untuk dikonsumsi. Kondisi ruang proses dijaga dengan baik untuk mencegah 

kontaminasi pengo tor dari luar. 

X.1.3. Segi Peralatan 

Karena produk yang dihasilkan adalah jenis produk farmasi dan untuk 

dikonsumsi, maka semua peralatan menggunakan material dengan grade tinggi, 

yaitu stainless steel. Sebagian besar alat dibeli dari supplier di Indonesia untuk 

memudahkan pembelian dan perawatan bila teIjadi kerusakan. 

X.1.4. Segi Lokasi 

Pabrik kapsul probiotik ini didirikan di daerah PangaIengan, Kabupaten 

Bandung, dengan pertimbangan kemudahan mendapat bahan baku susu sapi yang 

banyak dihasilkan dari daerah Pangalengan serta kedekatan dengan salah satu area 

distribusi, yaitu Kota Bandung. Tidak dipilih lokasi yang berada dalam kota 

karena harga tanah yang mahal. 
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X.1.S. Segi Ekonomi 

Faktor yang tidak kalah penting dibanding dengan faktor-faktor di atas 

tentu saja faktor ekonomi. Analisa ekonomi diperlukan untuk mengetahui apakah 

pabrik kapsul probiotik ini menghasilkan keuntungan yang setara dengan modal 

atau tidak. Dari hasil analisa ekonomi dengan r.tetode discounted cash flow, 

diketahui bahwa laju pengembalian modal pabrik, baik sebelum dan setelah pajak, 

berada pada range ideal, yaitu 1,5-4 tahun. Titik impas (break even pointlBEP) 

teIjadi pada kapasitas produksi 36,8%. 

X.2. Kesimpulan 

Dengan pertimbangan berbagai segi di atas, maka dapat diambil kesimpulan 

bahwa pabrik kapsul probiotik ini layak untuk didirikan, dilihat dari segi teknis 

maupun ekonomis. 

Ringkasan: 

Pabrik 

Kapasitas 

Bahan baku 

Utilitas 

: Pembuatan kapsul probiotik 

: 12.170.913.320 kapsul Itahun 

: Bakteri Lactobacillus acidophilus yang dibiakkan 

dengan medium susu sapi, ditambahkan protective agent 

susu skim, sukrosa, dan asam askorbat. 

• Steam : 418.055,17 kg/hari 

• Air : 178,8 m3/hari 

• Listrik : 1.624,51 kW/hari 

• Bahan bakar : 27.592,82 kg/hari 
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Jumlah tenaga kerja : 200 orang 

Lokasi pabrik : Pangalengan, Bandung, Jawa Barat 

Luas tanah : 22.270 m2 

Analisa ekonomi dengan metode discounted cashjlow: 

• Rate of Equity (ROE) sebelum pajak. 

• Rate of Equity (ROE) setelah pajak 

• Rate of Return Inv65tment (ROR) sebelum pajak 

• Rate of Refurn II/vestment (ROR) setelah pajak 

• Pay Qut Time (POT) sebelum pajak 

• Pay Qut Time (POT) setelah pajak 

• Break Even Point (BEP) 
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