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ABSTRAK 

PT Gaya Sukses Mandiri Kaseindo merupakan perusahaan yang bergerak di bidang 

jasa pembuatan palet kayu. Permasalahan yang dihadapi PT Gaya Sukses Mandiri 

Kaseindo adalah terjadinya penumpukan barang setengah jadi bagian material 

supply pada akses jalan di gudang yang menyebabkan terganggunya proses 

penyimpanan, pencarian serta pengambilan barang setengah jadi yang berada di 

gudang. Penelitian ini dilakukan pada area gudang dan material supply yang 

bertujuan untuk merancang tata letak berdasarkan kebutuhan luas area gudang dan 

material supply untuk dapat menampung seluruh barang setengah jadi yang berada 

pada masing-masing area tersebut yang dianalisis menggunakan prosedur 5S yaitu 

seiri dan seiton. Perhitungan kebutuhan luas area bagian material supply ditentukan 

menggunakan perhitungan waktu baku pada proses kerja mesin rip saw dan bagian 

material supply. Perhitungan kebutuhan luas area gudang ditentukan berdasarkan 

data kedatangan barang yang masuk pada area gudang. Total area kerja yang 

tersedia pada area material supply saat ini dapat menampung sebanyak 4 slot 

dengan luas 5,28 m2, sedangkan untuk area gudang dapat menampung sebanyak 65 

slot dengan total luas 85,8 m2. Berdasarkan perhitungan yang dilakukan, area 

material supply membutuhkan luas area kerja sebanyak 11,88 m2 untuk dapat 

menampung material sebanyak 9 slot yang terdiri dari 8 tumpukan papan yang 

diletakan 2 tumpukan setiap slot dan 5 tumpukan balok yang diletakan 1 tumpukan 

untuk setiap slot. Jumlah ini lebih besar dari ketersediaan luas area kerja yang hanya 

mampu menampung 4 slot. Sedangkan kebutuhan luas area gudang untuk 

menyimpan seluruh material yang berasal dari kiln dry internal dan eksternal adalah 

sebanyak 64 slot dengan kebutuhan luas area sebesar 84,48 m2. Jumlah ini 

berkurang 1 slot dari total 65 slot awal yang saat ini tersedia. Berdasarkan 3 

alternatif usulan, alternatif usulan 1 dan 2 dijadikan kombinasi alternatif pilihan 

sebagai usulan perbaikan dengan memperkecil lebar jalan masuk pada area gudang 

serta menumpuk tumpukan balok menjadi 2 tumpukan untuk setiap slot.  

Kata Kunci: Waktu baku, Space Requirement, Tata letak, 5S. 
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