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seluruhnya, kecuali dinyatakan dalam teks. Seandainyé diketahui bahwa laporan kerja praktek
ini ternyata merupakan hasil karya orang lain, maka saya sadar dan menerima konsekuensi
bahwa laporan kerja praktek ini tidak dapat saya gunakan sebagai syarat untuk memperoleh
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INTISARI

PT. PAKERIN merupakan suatu industri yang bergerak di bidang produksi kertas
industri yang terletak di Desa Bangun, Kecamatan Pungging, Kabupaten Mojokerto, Jawa
Timur. PT. PAKERIN memiliki 3 unit produksi kertas yaitu unit I, unit Il dan unit I11. Pada
unit 111 memproduksi jenis kertas industri yaitu corruguting medium dan core board.

Bahan baku pembuatan pembuatan kertas corrugating medium adalah kertas bekas dan
karton box bekas yang didapat dari lokal dan import dari USA, negara di benua Eropa,
negara di benua Asia dan waste limbah dari pabrik karton box.

Proses pembuatan kertas secara umum melalui tiga tahap utama yaitu : Stock
Preparation (SP) merupakan proses pengolahan bahan baku secara mekanis menjadi bubur
kertas, Paper Machine (PM) yaitu proses pembentukan bubur kertas menjadi lembaran kertas
secara continue dan pemotongan sesuai ukuran permintaan konsumen serta finishing
merupakan proses akhir dari rangkaian proses pembuatan kertas yang meliputi penyeleksian,
pengemasan, dan lain-lain.

Pada proses pembuatan kertas, mula-mula bahan baku yaitu kertas karton bekas dan
kertas bekas dihancurkan sampai berbentuk bubur. Kemudian bubur kertas dibentuk menjadi
lembaran kertas. Lembaran kertas yang masih basah kemudian ditekan yang bertujuan untuk
mengurangi kadar air. Setelah itu dilakukan pengeringan dengan dilewatkan pada dryer.
Kertas yang telah dikeringkan kemudian pada bagian permukaan kertas dibuat menjadi lebih
halus dan licin. Di bagian akhir kertas dipotong dan digulung sesuai dengan permintaan.

Kapasitas produksi kertas PT. PAKERIN mencapai 1.400 ton/hari. Pemasarannya
meliputi daerah Jawa Timur, Jawa Tengah, Jawa Barat, Bali, dan daerah yang lain. Produk
dari PT. PAKERIN juga diekspor ke luar negeri antara lain : Hongkong, Singapura,
Taiwan, Vietnam, dan Filipina.
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