
Siapa mengintfalik,an aUfi/(g.n, menuju jafan ~liicfupan, tetapi siapa 

menea6aik,an teguran tersesat. (jImsa{ 1 0: 17) 

BABV 
KESIMPULAN DAN SARAN 



5.1 Kesimpulan 

BABV 

KESIMPULAN 

Desain ekonomis peta kendali X-bar merupakan suatu fonnulasi untuk 

menentukan ukuran parameter-parameter penyusun peta kendali X-bar (ukuran 

pencuplikan n, interval pengambilan cuplikan h, dan batas kendali peta L) yang 

dapat meminimasi total biaya yang terlibat tiap jam dalam satu siklus (biaya 

pengambilan cuplikan, biaya defective product dan biaya karenafalse alarm). 

Dalam desain ekonomi peta kendali X-bar, besar biaya yang terlibat 

berpengaruh pad a ukuran parameter penyusun peta kendali X-bar yang akan 

digunakan. Dari hasil pengolahan dan analisa pada Bab IV dapat ditarik beberapa 

poin penting sebagai berikut: 

I. Desain ekonomis peta· kendali X-bar terbukti lebih ekonomis dibanding 

dengan desain peta kendali tradisional Shew hart. Hal ini dapat dibuktikan 

dari kecepatan dalam mendeteksi adanya sinyaI out-ofcontrol (ATS) yang 

lebih cepat dibandingkan dengan peta kendali tradisionaI Shewhart, selain 

itu biaya penggunaan peta kendali X-bar yang menggunakan metode 

desain ekonomis Iebih murah (minimum) dibanding dengan metode 

tradisional Shew hart. 

2. Perubahan parameter n sangat dipengaruhi oIeh biaya b (variable cost), a 

(fIXed cost) dan cost per false alarm (Y). 

3. Perubahan parameter L sangat dipengaruhi oleh biaya b (variable cost), a 

(fIXed cost) dan cost per false alarm (}1. 

4. Perubahan parameter h sangat dipengaruhi oIeh biaya b (variable cost), a 

(fIXed cost) dan quality cost/hour while producing in control (Co). 

5. Parameter n, h dan L tidak terpengaruh oIeh perubahan biaya W (cost to 

locate repair the assignable cause). 
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6. Lebar batas kendali peta (L) selalu semakin keciI seiring dengan 

pertambahan biaya, kecuali oleh pertambahan biaya untuk mencari 

penyebab khusus dan down time karenafalse alarm (J? 

5.2 Saran 

1. 8agi perusahaan yang ingin mengaplikasikan peta kendali, dapat 

menggunakan desain ekonomis peta kendali. 

2. Hendaknya dalam merancang parameter desain peta kendali yang 

ekonomis perlu diperhatikan estimasil pendekatan biaya yang digunakan 

agar kesalahan (error) yang terjadi minimum. 

3. Akan lebih baik jika dalam penentuanl estimasi biaya melibatkan para ahli 

yang menangani keuangan dalam perusahaan. 
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