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BAB IX 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

IX.1. KESIMPULAN 

 PT. Kerta Rajasa Raya merupakan sebuah pabrik yang bergerak di dalam bidang 

pembuatan plastik, produk yang diproduksi di PT. Kerta Rajasa Raya adalah woven bag dan 

jumbo bag. Woven bag biasanya dipasarkan di dalam negeri dan jumbo bag biasanya diekspor 

ke luar negeri. Bahan dasar pembuatan plastik yang digunakan PT. Kerta Rajasa Raya adalah 

polyprophylene.  

Untuk menjadi karung plastik dibutuhkan beberapa bahan dan proses yang ada. Bahan 

tersebut adalah bijih plastik, kemudian ada bahan tambahan lain yaitu kalsium karbonat, sinar 

UV, master head, dan konduktif anti statik. Dari bahan tersebut dapat diolah menjadi karung 

plastik. Proses yang digunakan dalam pembuatan karung plastik ada 5 tahap yaitu pembuatan 

benang, perajutan benang, pemotongan karung, penjahitan, serta percetakan. 

Saat ini PT Kerta Rajasa Raya memiliki hubungan kerja sama dengan beberapa 

perusahaan lain baik perusahaan dalam negeri maupun luar negeri. Produk yang dihasilkan 

oleh PT Kerta Rajasa Raya saat ini banyak diekspor ke luar negeri seperti singapura, jepang, 

eropa, amerika, kanada, dan masih banyak lagi. Perusahaan ini menjadi salah satu perusahaan 

besar yang bergerak di bidang produksi pengolahan plastik. 

 

IX.2. SARAN 

Saran yang diberikan selama menjalani kerja praktek di PT Kerta Rajasa Raya, yaitu : 

1. Diperlukan adanya peningkatan kedisiplinan kepada para karyawan agar lebih 

mematuhi peraturan yang ada. 

2. PT Kerta Rajasa Raya harus teliti dalam strategi-strategi yang dijalankan dan perlu ada 

antisipasi atau persiapan jika strategi tersebut tidak berjalan dengan baik. 
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