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ABSTRAK

PT. Surabaya Wire berdiri sejak tahun 1973, memulai percobaan produksi
pada awal tahun 1974. Perusahaan ini merupakan perusahaan industri olahan kawat.
Jenis produk yang dihasilkan oleh PT. Surabaya Wire, diantaranya adalah kawat
tarik, paku, bendrat, besi potong, dan screw. Hal yang perlu diperhatikan di PT.
Surabaya Wire adalah peletakan 8 (delapan) unit mesin paku baru di line D pada
Departemen Paku, sehingga perlu adanya suatu upaya, untuk menggunakan lahan
yang tersedia untuk penempatan 8 (delapan) unit mesin paku baru dengan
memaksimalkan tempat yang ada serta membuat jalannya produksi lebih efektif dan
efisien dengan memperhatikan keselamatan dan kenyamanan pekerja. Untuk
mendukung hal tersebut, maka perlu adanya desain layout. Dengan menggunakan
layout yang telah didesain dan menerapkannya sesuai dengan ketentuan yang telah
dibuat, maka diharapkan keselamatan dan kenyamanan operator dalam bekerja dan
penyediaan bahan baku serta pengambilan hasil produksi mudah dilakukan.

Kata kunci: mesin, paku, layout, keselamatan, kerja, break even point
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