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BABVI 

PENUTlJP 

Dari analisa yang telah dilakukan pada bab sebelumnya, maka dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai berikut : 

I. Rata-rata waktu proses pada sistem Push adalah sebcsar 81.57076944 jam. 

Standard dcviasi sebesar 0.06601666667 jam. Interval \VaktLl proses dengan 

tingkat kepercayaan 95% adalah antara 81.38724311 jam sampai 81.75429577 

Jam. 

") Rata-rata waktu proses pada sistem Pull adalah sebesar 128.8791833 jam. 

Standard deviasi sebesar 0.1165694444 jam. Interval waktu proses dengan 

tingkat kepercayaan 95% adalah antara 128.5551202 jam sampai 129.2032464 

Jam. 
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