BAB XII DISKUSI DAN KESIMPULAN Xl-1

BAB XIlI
DISKUSI DAN KESIMPULAN

XI1.1. Diskusi
Metanol merupakan bahan kimia dasar yang banyak digunakan sebagai bahan baku
industri, antara lain asam asetat, formaldehid, methylamines, serta trend positif untuk
aplikasi metanol sebagai bahan bakar baik secara langsung maupun sebagai campuran
dan olahan. Pembangunan pabrik methanol didasarkan pada kekosongan pasar, yang
diharapkan dapat memenuhi defisit kebutuhan akan methanol dan mengurangi dampak
ekonomi asing terhadap ekonomi nasional.
Untuk mengetahui  kelayakan prarencana pabrik metanol ini, perlu dilakukan
peninjauan dari beberapa segi yang diuraikan sebagai berikut.
e Segi proses dan produk
Produksi metanol dengan proses hidrogenasi karbon dioksida dengan hidrogen
yang diperoleh dari elektrolisis air lebih menjanjikan untuk kelangsungan
pabrik mengingat proses produksi metanol yang selama ini digunakan yaitu
melalui proses steam reforming gas alam. Sedangkan kebutuhan gas alam
tersebut sangat banyak dan luas digunakan diberbagai sektor. Produk yang
dihasilkkan memliki kemurnian yang tinggi, selain itu juga terbentuk produk
samping berupa gas oksigen dari proses elektrolisis yang juga memiliki nilai
jual. Proses elektrolisis juga merupakan proses yang menghasilkan energi hijau
atau bersih (tanpa polusi karbon). Proses elektrolisis air juga menghindarkan
harga jual atau produksi metanol dari fluktuasi harga batu bara. Pada
perancangan pabrik metanol ini, digunakan katoda anoda dari penelitian
terakir.
e Segi bahan baku
Bahan baku yang digunakan untuk proses produksi yaitu flue gas dan air. Flue
gas diperoleh dari gas buang PLTU sehingga turut membantu mengurangi
emisi CO2 di udara. Laju gas buang dari PLTU tersebut juga lebih besar dari

kebutuhan pabrik sehingga masih memungkinkan jika ingin dilakukan
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penambahan kapasitas di kemudian hari. Air dapat dengan mudah diperoleh
dari muara sungai sekitar.
e Segi lokasi
Pabrik metanol ini direncanakan dibangun di daerah industri pantai utara,
Kabupaten Jepara, Jawa Tengah, dimana lokasi tersebut bersebelahan dengan
PLTU Tanjung Jati B sebagai sumber bahan baku flue gas dan berjarak sekitar
100 meter dari Sungai Jepara Regency sebagai sumber bahan baku air. Untuk
pemasaran produk juga mudah dilakukan melalui jalur darat dan laut.
e Segi ekonomi

Dari segi ekonomi dengan metode analisa Discounted Cash Flow, dengan
teknologi yang tersedia saat ini dan dengan harga jual sesuai pasaran pabrik
metanol ini belum layak untuk didirikan. Sedangkan jika harga jual produk
dinaikkan menjadi hampir 2 kali harga pasar, pabrik tersebut dapat dinilai layak
didirikan namun dengan harga jual tersebut pabrik tidak akan mampu bersaing.
Ketidak layakan berdirinya pabrik tersebut dikarenakan biaya operasi yang
tinggi oleh karena teknologi yang masih belum memadai. Dikarenakan beban
biaya listrik memakan sebagian besar dari biaya operasi maka biaya operasi
dapat ditekan lebih lanjut dengan pembangunan pembangkit listrik milik
pabrik.

Berdasarkan uraian diatas, dari segi proses dan produk, bahan baku, serta lokasi pabrik

metanol ini layak didirikan, namun dari segi ekonomi belum layak. Kedepannya, jika

teknologi maju terutama alat elektrolisa yang digunakan telah maju dan memadai,

maka prarencana pabrik metanol ini layak untuk dikaji lebih lanjut untuk menciptakan

pabrik bebas polusi karbon dan ketergantungan bahan baku terbatas (batu bara).

XI1.2.  Kesimpulan
Pabrik : Metanol
Kapasitas : 315.000 ton/tahun
Bahan baku : Flue gas dan air
Sistem operasi : Semi kontinyu
Utilitas

e Air Sungai : 383,80 m/hari
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e Listrik : 280,71 MW
Jumlah tenaga kerja : 105 orang
Lokasi pabrik : Desa Tubanan, Kecamatan Kembang, Sekuping, Tubanan,

Kembang, Kabupaten Jepara, Jawa Tengah
Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow berdasarkan harga jual ideal
e Rate of Return (ROR) sebelum pajak : 18,16%
e Rate of Return (ROR) sesudah pajak : 12,25%
e Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 38,04%
e Rate of Equity (ROE) sesudah pajak :25,92%
e Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 4 tahun 9 bulan 14 hari
e Pay Out Time (POT) sesudah pajak :5 tahun 9 bulan 20 hari
e Break Even Point (BEP) 140,93 %
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