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INTISARI

Kebutuhan energi merupakan salah satu penghambat pertumbuhan industri
dunia. Hingga saat ini sebagian besar sumber energi berasal dari sumber daya alam
yang tidak dapat diperbaharui. Maka dibutuhkan energi alternatif untuk menjaga
ketersediaan. Salah satu alternatifnya adalah menciptakan sumber energi sintetis,
yaitu Synthetic Natural Gas (SNG). SNG merupakan methana sintetis yang
didapatkan dari produk hasil reaksi karbon dioksida dan hidrogen. Reaksi yang
berlangsung ini lebih dikenal dengan sebutan Reaksi Sabatier. Karbon dioksida
didapatkan dengan metode direct air capture (DAC). Metode ini menggunakan
absorben (larutan kalium karbonat) sebagai medianya. Sedangkan untuk hidrogen
didapatkan dengan proses elektrolsis. Pada proses elektrolisis didapatkan pula
oksigen, oksigen ini nantinya juga akan dijual sebagai produk kedua. Pabrik ini
bernama PT. Gas Utama dnegan kapasitas produksi SNG 50.000 ton/tahun dan
oksigen dengan kapasitas 201.931,87 ton/tahun. Pra-rencana pabrik PT. Gas Utama
memiliki rincian sebagai berikut :

Hari kerja efektif : 330 hari/tahun

Masa konstruksi . 4 tahun

Waktu mulai beroperasi : tahun 2023

Bahan baku : flue gas dan air laut
Utilitas : Air laut = 1.990,08 m*/hari

Air PDAM = 5,84 m®/hari
Listrik = 37.661,97 kW/hari

Jumlah tenaga kerja . 77 orang

Lokasi pabrik : Bontan%, Kalimantan Timur
Luas Pabrik : 7000 m

Analisa Ekonomi

Modal Tetap (FCI) =Rp

Modal Kerja (WCI) =Rp

Biaya Produksi Total (TPC) =Rp

Rate of Return Investment sebelum pajak =%

Rate of Return Investment sesudah pajak %
Pay Out Time sebelum pajak
Pay Out Time sesudah pajak

Titik impas (BEP)
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