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Claudia Christiane (6103012042), Dewi Mayasari (6103012133). Proses 

Pengolahan Air Minum Dalam Kemasan Botol di PT SARIGUNA 

PRIMATIRTA Pasuruan. 

Di bawah bimbingan: Ir. Joek Hendrasari Arisasmita, M.Kes. 

 

ABSTRAK 

 

PT SARIGUNA PRIMATIRTA merupakan perusahaan yang 

bergerak dalam bidang Air Minum Dalam Kemasan Demineralisasi 

(AMDK-DM) dengan merek dagang ”Cleo”. Perusahaan ini berlokasi di 

Jalan Raya Surabaya-Malang Km. 52 Ds. Ngadimulyo Kec. Sukorejo, 

Pasuruan. Hingga saat ini PT SARIGUNA PRIMATIRTA telah memiliki 

sebanyak 15 cabang yang tersebar diberbagai wilayah Indonesia yakni 

Pasuruan, Jember, Mojokerto, Bangkalan, Sumenep, Kudus, Cigarut, 

Bekasi, Bogor, Cikeureup, Bojonegoro, Banjarmasin, Makassar, Mataram 

dan Denpasar. Struktur organisasi pada PT SARIGUNA PRIMATIRTA 

adalah struktur organisasi garis. 

Bahan baku yang digunakan diperoleh dari air sumur tanah yang 

bersumber dari gunung Arjuna. Proses produksi yang dilakukan di PT 

SARIGUNA PRIMATIRTA adalah secara kontinyu berupa serangkaian 

proses pemurnian meliputi, proses sedimentasi, deionisasi, reverse osmosis, 

filling, dan pengemasan. Proses demineralisasi menjadikan produk CLEO 

lebih unggul dibandingkan dengan produk AMDK lainnya. Berbagai varian 

dari produk CLEO antara lain CLEO CLASSIC, CLEO SPORT, dan CLEO 

ECO SHAPE dengan ukuran kemasan 1500 mL, 1200 mL, 600 mL, 550 

mL, dan 330 mL. Kemasan botol yang digunakan adalah jenis PET. 

Sanitasi yang dilakukan di PT SARIGUNA PRIMATIRTA  

meliputi sanitasi bahan baku, pekerja, sanitasi peralatan, sanitasi ruang 

produksi, sanitasi lingkungan. Pengawasan mutu yang dilakukan oleh PT 

SARIGUNA PRIMATIRTA  adalah pengawasan mutu bahan baku, mutu 

produk selama proses dan mutu produk akhir. Sumber daya yang digunakan 

adalah sumber daya air, manusia, dan listrik. Limbah dari PT SARIGUNA 

PRIMATIRTA berupa limbah padat yang akan diolah kembali atau dijual 

ke penadah dan limbah cair yang akan langsung dibuang ke saluran 

pembuangan.  

 

Kata kunci: Air Minum Dalam Kemasan Demineralisasi (AMDK-DM), 

Pengolahan, PT SARIGUNA PRIMATIRTA 
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Claudia Christiane (6103012042), Dewi Mayasari (6103012133) 

“Bottled Drinking Water Processing in SARIGUNA PRIMATIRTA 

Incorporated Company Pasuruan” 

Advisory Committee: Ir. Joek Hendrasari Arisasmita, M.Kes. 

 

ABSTRACT 

 

SARIGUNA PRIMATIRTA Incorporated Company is a company 

which produces Demineralisation Bottled Drinking Water with trade name 

“CLEO”. It is located in Surabaya-Malang Street Km. 52 Ngadimulyo 

Village, Sukorejo Sub-district, Pasuruan. Until now SARIGUNA 

PRIMATIRTA Incorporated Company has 15 branches which located in 

Indonesia, i.e. Pasuruan, Jember, Mojokerto, Bangkalan, Sumenep, Kudus, 

Cigarut, Bekasi, Bogor, Cikeureup, Bojonegoro, Banjarmasin, Makassar, 

Mataram and Denpasar. The organization structure in SARIGUNA 

PRIMATIRTA Incorporated Company is a line structured. 

The main material were obtained from the ground water which 

sourced from Arjuna mountain. The production process in SARIGUNA 

PRIMATIRTA Incorporated Company is a continuous process consists of 

sedimentation, deionization, reverse osmosis, filling, and packaging. 

Demineralization process makes CLEO more valuable than other products. 

CLEO has many variants i.e. CLEO CLASSIC, CLEO SPORT, and CLEO 

ECO SHAPE which comes with different packaging sizes: 1500 mL, 1200 

mL, 600 mL, 550 mL, and 330 mL. The bottles are made from PET. 

The sanitation in SARIGUNA PRIMATIRTA Incorporated 

Company consists of main material, workers, equipment, production space, 

and environment sanitation. The quality control in SARIGUNA 

PRIMATIRTA Incorporated Company includes control of packaging, main 

material, in process, and end product. SARIGUNA PRIMATIRTA 

Incorporated Company resources consist of water, man, and electrical 

resources. There are two types of waste in SARIGUNA PRIMATIRTA 

Incorporated Company; solid waste will be recycled or sold to the merchant, 

while the liquid waste will be disposed to drainage.  

 

Keywords: Demineralisation Bottled Drinking Water, Processing, PT. 

SARIGUNA PRIMATIRTA 
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KATA PENGANTAR 

Syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa karena dengan anugerah-

Nya sehingga Laporan Praktek Kerja Industri Pengolahan Pangan 

(PKIPP) ini dapat terselesaikan dengan baik. Penyusunan Laporan 

Praktek Kerja Industri Pengolahan Pangan merupakan salah satu syarat 

untuk menyelesaikan pendidikan Program Sarjana S-1, Program Studi 

Teknologi Pangan, Fakultas Teknologi Pertanian, Universitas Katolik 

Widya Mandala Surabaya.  

Praktek Kerja Industri Pengolahan Pangan diadakan dengan 

tujuan untuk memahami gambaran nyata tentang dunia perindustrian 

pangan serta penerapan secara nyata teori yang telah didapatkan di 

perkuliahan. Melalui Praktek Kerja Industri Pengolahan Pangan pula 

mahasiswa dapat memperoleh pengetahuan tambahan yang tidak 

didapatkan pada bangku perkuliahan yang diharapkan dapat menjadi 

bekal dalam dunia kerja.  

Penulis juga menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada semua pihak yang secara langsung maupun tidak 

langsung telah banyak membantu dalam proses penyusunan laporan 

Praktek Kerja Industri Pengolahan Pangan ini. Terutama ucapan terima 

kasih ini disampaikan kepada:  

1. Ir. Joek Hendrasari Arisasmita, M.Kes selaku dosen pembimbing 

yang telah banyak memberikan tuntunan dan bimbingan kepada 

penulis dalam penyusunan Laporan Praktek Kerja Industri 

Pengolahan Pangan ini.  

2. Bapak Agung Tjahyono, S.T dan Ibu Tri Hastuti Indranila, S.Si 

selaku pembimbing kami selama pelaksanaan Praktek Kerja 

Industri Pengolahan Pangan di PT. SARIGUNA PRIMATIRTA 

Sukorejo, Pasuruan. 
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3. Seluruh karyawan dan staff PT. SARIGUNA PRIMATIRTA 

Sukorejo, Pasuruan yang telah bersedia berbagi informasi kepada 

kami selama pelaksanaan Praktek Kerja Industri Pengolahan 

Pangan.  

4. Semua pihak yang telah memberikan bantuan dan motivasi 

kepada penulis dalam menyelesaikan Laporan Praktek Kerja 

Industri Pengolahan Pangan.  

Akhir kata, penulis mengharapkan semoga makalah ini dapat 

bermanfaat bagi pembaca. 
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