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dan karuniaNva sehingga penulis dapat menyelesaikan kerja praktek pada bulan

Januari dan menyelesaikan laporan kerja praktek ini.

Dengan tersusunnya laporan kerja praktek yang merupakan salah satu mata

kutiah di Jurusan Teknik Elektro Universitas Katolik Widva Mandala Surabaya,

maka telah terselesatkan salah satu kewajiban penulis sebagai mahasiswa Teknik
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Bapak M Rifai selaku kepala Quality Control PT. Sinar Angkasa Rungkut
juga sekaligus selaku pembimbing kerja praktek penulis di perusahaan PT.
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membantu penulis dalam menerangkan fungsi mesin di perusahaan PT. Sinar
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Semua karvawan PT. Sinar Angkasa Rungkut yang telah membantu penulis

dalam kerja praktek .

Bapak Ir. A F.1.. Tobing M.T selaku Ketua Jurusan Teknik Elektro Universitas

Katolik Widya Mandala Surabaya .
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menjadi teman pada saat kerja praktek .
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rahmatNva kepada saudara saudara sekalian. Akhimya penulis
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