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ABSTRAKSI 

 

PT. Indospring Tbk merupakan perusahaan manufaktur spring 

terbesar di Asia Tenggara. Sebagai perusahaan manufaktur yang besar, PT 

Indospring Tbk memiliki planning dan control industri. Triton adalah 

salah satu produk leaf spring yang sedang populer di Tahun 2015. 

Produksi triton yang semakin meningkat membutuhkan ketersediaan raw 

material yang tepat untuk proses produksi.  

 

Kebutuhan besi flat bar 60 x 16 memiliki ukuran pesan yang 

ekonomis dalam sekali order adalah 299 ton/order dan perusahaan  

melakukan 12 kali order dalam satu tahun, dengan interval pemesanan 

setiap 29 hari sekali. Perusahaan harus memesan pada saat persediaan 

gudang tersisa sebesar 267 Ton dengan total biaya persediaan sebesar $ 

3,740,912.816. Kebutuhan besi flat bar 60 x 8 memiliki ukuran pesan yang 

ekonomis dalam sekali order adalah 228 ton/order dan perusahaan  

melakukan 10 kali order dalam satu tahun, dengan interval pemesanan 

setiap 35 hari sekali. Perusahaan harus memesan pada saat persediaan 

gudang tersisa sebesar 171 Ton dengan total biaya persediaan sebesar 

$2,238,064.431. Dan kebutuhan besi flat bar 60 x 7 memiliki ukuran pesan 

yang ekonomis dalam sekali order adalah 222 ton/order dan perusahaan 

melakukan 10 kali order dalam satu tahun, dengan interval pemesanan 

setiap 36 hari sekali. Perusahaan harus memesan pada saat persediaan 

gudang tersisa sebesar 161 Ton untuk mencegah terjadinya stockout. 

Dengan total biaya persediaan sebesar $1,958,758.49. 

 

Kata Kunci: Manufaktur,  leaf spring, raw material, Economic 

Order Quantity, Reorder point, Total Cost Inventory, stockout, Indospring, 

Peramalan, Single Moving Average, Single Exponential Smoothing, white 

noise, ARIMA, minitab.  

 

 

 

 

 

 


