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ABSTRACT 

\lagnesium Sulfate plant is located in Kalianget. Madura on the area 13,600 
1ll The plant capacity is 12,000 ton/year with 105 employee and operates in 24 
h(llir~ day. -'-'0 days/year. The main material used is bittern and the supporting 
l11aterlai are \.aOH 40% and H2S04 98%. 

The produdion process of MgS04 is : firstly bittern and NaOH reacts in the 
first stirred tank reactor Then Mg(OH12 suspension produced reacts with I-hS04 in 
\h~ "e-:,)no ~lirred tanK reactor. After that MgS04 solution will be concentrated in a 

, c; apmalOL then dried in spray dryer. The dried product will be crushed in a ball mill 
untIl 20C! mesh The final product is storage in the storage tank. 

The \1gS04 plant has some facilities, ie. a 464 kW generator for electricity 
CI11Cr~l·nC\. fuel oil -'478 L and water 826,6320 m3 Iday. 
h'l'd Carmal !nvestmeni 
\\ \)r!.dng Capital Investment 
'r "1,~1 Capita! !meSI111ent 
TOl<l\ Prodllclion Costs 
~clc~ rT1lT a year 
i-connTllIc anah'sis using linear method: 

ROR her,lre taxes 26.90 0
'0 

ROfZ aller taxes 17.53 % 
POl before taxes . :2 year 8 months 
POT aticr taxes . ::; year 7 months 
Bn:ak hen Point .49,82 % 

f'(()f1()n1lC analysis using discounted cash flow method: 
ROR belixe taxes . 29,77 % 
ROR after taxes : 21,19 % 
POl before taxes . 3 year 3 months 
POl after taxes : 4 vear 2 months , . 
BrC<\k ben Point : 32,23 % 

Rp 
: Rp. 
. Rp 

Rp. 
. Rp 

68074832.630,00 
12.013.205.760,00 
80.088.038.390.00 
44455026090,00 
66.000 000 000.00 

Ba",-d "n the above analysis, MgS04 plant has bright future. to built 



ABSTR;\K 

Pabrik \lgS0" ini direncanakan akan didirikan di Kalianget, Madura dengan 
luas lanah 13 bOO mC dan 1uas bangunan 7.148 m2 Pemi1ihan 10ka5i tersebut 
didasarkan dengan pertimbangan dekat dengan bahan baku dan daerah pemasaran 
Pabrik ini berkapasitas 12.000 ton/tahun dengan jumlah karyawan sebanyak 105 
orang dan waktu operasi yang kontinyu 24 jam/hari, 330 hariltahun. Bahan baku 
yang digunakan adalah bittern, sedangkan bahan penunjangnya adalah NaOH 40~o 
HcSO~ 98°0 

Uraian prosesnya secara singkat adalah sebagai berikut • bahan baku bittern 
direaksikan dengan NaOH membentuk endapan Mg(OH2) yang kemudian 
direaksikan kembali dengan H2S0~ membentuk MgSO~. Selanjutnya dengan 
evaporator akan diperoJeh MgS04 pekat, kemudian dikeringkan dalam spray dryer 
Untuk mendapatkan produk berupa bubuk, MgS04 tersebut dihancurkan 
menggunakan ball milL lalu diayak memakai screen. Produk MgS04 yang diperoleh 
berkadar air 15%, dengan ukuran 200 mesh dan ditampung dalam tangki 
penampung. 

Pabrik MgS04 juga menyediakan sebuah genset sebesar 464 kW sebagai 
cadangan kebutuhan listrik, dengan kebutuhan bahan bakar sebanyak 3478 Llhari. 
Selain itu terdapat kebutuhan air untuk proses, pendingin, boiler, dan sanitasi sebesar 
g26,632u m'ihari. 

Pabrik mempunyai bentuk perusahaan berupa perseroan terbatas dan 
mempunyai waktu pengembalian modal sesudah pajak sebesar 4 tahun 2 bulan 
dengan BEP sebesar 32.23 % (discounted cash flow). 
Hasil perhitungan ekonomi sebagai berikut: 

Fixed Capital Investment 
Working Capital Investment 
Total Capital Investment 
Total Production Costs 
Hasil penjualan produk tiap tahun 

Analisa ekonomi dengan metode linier • 
ROR sebeium pajak .26,90 %) 
ROR sesudah pajak 17,53°;' 
POT sebelum pajak :: tahun 8 bulan 
POT sesudah pajak 3 tahun 7 bulan 
Break Even Poim 49,82 °0 

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow. 
ROJ{ sebe1um pajak . 29,77 % 
ROR sesudah pajak : 2 I ,19 % 
POT sebelum pajak . 3 tahun 3 bulan 
POT sesudah pajak . 4 tahul1 2 bulan 
Break Even Point 32,23 % 

Rp. 
• Rp. 
Rp 

: Rp 
. Rp 

68.074.832.630,00 
12013205760,00 
80088038390,00 
44.455.026090,00 
66 000 000 000,00 

Dari uraian tersebut diatas dapat disimpulkan bahwa pabrik !\1gS0~ dari Bittern 
iayak didirikan. 


