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ABSTRAK 

PT. Young Jays Perkasa berlokasi di Sidoaljo, menghasilkan produk sepatu. Salah satu 
dari produknya adalab sepatu injection. Dalam proses pembuatan sepatu injection, perusahaan ini 
menggunakan mesin injection CWI-90BV dan 120-BV untuk penempelan bagian badan sepatu 
dengan bagian bawah sepatu. Sehingga mesin ini memiliki peranan paling kritis di dalam proses 
pembuatan sepatu injectiOil dibandingkan dengan mesin-mesin yang lainnya. Oleh karena itu perlu 
untuk menjaga kelancaran proses pembentukan sepatu injection yang dilakukan di mesin injection 
CWI-908V dan 120-BV. Jib mesin senng mengalami kerusakan, maka akan mengganggu 
jalannya proses produksi. 

Data yang digunalwt adalab data masa lalu dari kerusakan mesin injection CWI-90BV 
dan 120-BV. Dari data ter5ebut akan dicari komponen-komponen yang memiliki total persentase 
kerusakan yang cUkup tinggi. Dari data didapatkan bahwa kompooen injection pressure, pump 
motor power, injection rate, dan pump output memiliki tingkat kerusakan yang cukup tinggi, 
sehingga perlu dicari interval perawatan yang paling tepat. Kemudian dicari distribusi dari waktu 
antar kerusakan menggunakan program Statfit Setelab distribusinya diketahui, maka akan dicari 
nilai Mea" TiII'Ie To Fail.,.e (MTTF), yang nantinya akan digunabn untuk menentukan interval 
perawaran preveJtlive (tp) dengan menggunakan kriteria minimasi biaya perawatan. Semua 
perflitungan dilakukan dengan bantuan program Matchad. 

Dari hasil perbitungan, didapatkan bahwa biaya untuk melakukan perawatan perba.ikan 
komponen (Ct) lebih tinggi dari pada biaya untuk melakukan perawatan pencegahan komponen 
(Cp). Sehingga dengan adanya interval perawatanpreventive, diperoleh total biaya perawatari yang 
lebih rendah .. 

Kata kund : mesin injection CWI-90BV dan 120-BV, mean time tofailure, interval perawatan 
preventive. 

ABSTRACT 

PT. Young Jaya Perkasa located in sidoarjo, produce shoes. One of its products is 
injection shoes. In process making injection shoes, this company use CWI-90BV and CWI 120-BV 
machine, which function is to attaching body part shoes to part under shoes So this machine is 
very important for process malcing shoes. Therefore it is needed to main/ain of process malcing 
pipe in CWI-90BV and CWI120-BV machine. Ifmachine often experience of damage, hence will 
bother the way production process. 

It was used past dola of interval CWI-90BV and CWI120-BV machine breaJcdown. Of 
the data will look for components owning is total percentage of big enough damage. Of data got 
that component of injection pressure, pump motor power, injection rate, dan pump output have 
high damage level. LOIer, then searched by distribution of time between damage use program of 
Statfit. After its distribution known, hence will look for value of Mean Time To Failure (MITF), 
whot later will be used to determine interval treOlment of preventive (tp) by using criterion of 
minimasi the expense of treatment. All calculation conducted constructively program of Matchad 

The result show thot the expense of to do treatment of repair of component (Cf) higher 
from expense to do preventive treatment of component (Cp). So thai with existence of interval 
treatment of preventive, obtained by lower treatment total cost. 

Keyword : CWI-90BV and 120BV machine, mean time tofailure, inlervaltreatment of preventive. 
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