
6.1. Kesimpulan 

BABVI 

PENUTUP 

Berdasarkan pengolahan dan analisa data yang telah dilakukan, maka 

dapat disimpulkan beberapa hal, yaitu : 

I. Indeks Cr- digunakan untuk mengukur kemampuan proses dari segi 

slffipangan baku proses. Indeks Cp tidak berfungsi untuk mengukur 

kemampuan proses dari sisi ketepatan ~l proses dengan niiai T maupun M. 

2. Indeks Cpk dari formula ISO di b'1makan untuk mengukur jumlah produk 

yang cacat atau produk yang keiuar dari batas-batas spcsifikasi kuaiitas. 

3 Peiapisan pada extenor 1 memiliki kemampuan proses yang cukup n:ndah 

daiam rncmcnuhi batas-batas spcsifikasi kuaiitas (Cpk < 1) dan 

menghasiikan produk cacat sebanyak i,16 ~·o, sedangkan variansi proses 

cukup tinggi i bagus dilihat dan simpangan baku proses (Cl':> 1 )3). 

4. P,~iaplsan pada exlerior 2 memiiiki kemampuan proses yang sangat rendah 

dalam l11el11enuhi batas-batas spesifikasi kualitas (Cpk < 1) dan 

meghasIikan produk cacat sebanyak 18,7 %, sedangkan variansi proses 

sangat rendah / jelek dilihat dari sil11pangan baku proses (C1' < 1). 

5. PeJapisan pada interior I me111lliki kemampuan proses yang cukup tinggi 

dalam mel11enuhi batas-batas spesifikasi kualitas (Cpk > 1,33) dan 

menghasilkan produk cacat mendekati 0 %. sedangkan variansi proses 

sangat tinggi / bagus dilihat dari simpangan baku proses (Cp > 2). 

6. Peiapisan pada interior 2 memiliki kemampuan proses yang sangat tinggi 

daiam memenuhi batas-batas spesifikasi kualitas (Cpk > 2) dan 

menghasilkan produk cacat mendekati 0 %" sedangkan variansi proses 

sangat tinggi / bagus dilihat dari simpangan baku proses (Cp > 2) 
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