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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat, rahmat dan 

hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja 

Profesi Apoteker di PT. Meprofarm pada tanggal 08 Januari – 29 Februari 

2024. Penyusunan laporan ini disusun untuk memenuhi persyaratan guna 

memperoleh gelar Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

Penyusunan laporan ini tidak dapat terselesaikan dengan baik tanpa adanya 

bantuan dari berbagai pihak, oleh sebab itu pada kesempatan ini penulis 

menyampaikan rasa terima kasih sebesar-besarnya kepada semua pihak yang 

telah membantu proses penyusunan laporan ini: 

1. Tuhan Yang Maha Esa atas berkat, rahmat dan hidayah-Nya sehingga 

penulis dapat menyelesaikan laporan ini dengan baik. 

2. apt. Bambang Heru N., S.Si. selaku General Manager Quality 

Operations dan pembimbing I telah membimbing serta memberikan 

arahan selama Praktik Kerja Profesi Apoteker sehingga penulis dapat 

menyelesaikan laporan ini dengan sebaik-baiknya. 

3. apt. Diana, S.Farm., M.Si. selaku Koordinator PKPA Industri Program 

Studi Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya dan 

pembimbing II yang telah meluangkan waktu, membimbing serta 

memberikan arahan kepada penulis selama proses PKPA ini 

berlangsung hingga terselesainya laporan ini. 

4. apt. Restry Sinansari S.Farm., M.Farm. selaku Ketua Program Studi 

Profesi Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang 

telah membantu mengkoordinasikan jalannya PKPA sehingga dapat 

berjalan dengan baik sampai selesai. 
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5. Prof. Dr. J.S Ami Soewandi, selaku Dekan Fakultas Farmasi

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang telah memberikan

kesempatan kepada penulis dalam pelaksanaan PKPA.

6. Seluruh dosen pengajar serta staf Program Studi Profesi Apoteker

Fakultas Farmasi Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang

telah memberikan ilmunya sehingga membuat penulis mendapatkan

gambaran.

7. Seluruh staf, direksi dan karyawan PT. Meprofarm yang telah

membantu kami dengan memberikan informasi terkait semua proses

pembuatan obat dari awal sampai akhir sehingga dapat membantu

penulis untuk bisa menyelesaikan laporan ini dengan baik.

8. Teman-teman mahasiswa Program Studi Pendidikan Profesi Apoteker

angkatan LXII Fakultas Farmasi Universitas Katolik Widya Mandala

Surabaya yang telah memberikan semangat, dukungan dan bantuan

untuk penulis.

Semoga seluruh kebaikan yang telah diberikan semua pihak yang 

telah penulis sebutkan mendapatkan balasan yang berlimpah dari Tuhan 

Yang Maha Esa. Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan 

dalam laporan PKPA ini sehingga penulis mengharapkan kritik dan 

saran agar naskah laporan ini dapat lebih disempurnakan. 
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