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ABSTRAK

Pengadaan bahan baku yang optimal dapat membantu perusahaan untuk
memastikan ketersediaan bahan baku produksi dan meningkatkan profitabilitas.
Penelitian ini mengusulkan metode pengadaan bahan baku dengan menggunakan
beberapa metode lot sizing. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah
Algoritma Wagner-Whitin, Silver Meal, Economic Order Quantity, dan Least Unit
Cost. Metode yang dipilih bertujuan untuk menentukan metode lot sizing dan
kuantitas serta waktu pemesanan bahan baku yang paling optimal. Analisis
sensitivitas juga dilakukan untuk menguji ketahanan hasil penelitian terhadap
perubahan kondisi tertentu (perubahan permintaan, harga bahan baku, biaya
transportasi, biaya simpan, dan ketiga biaya sebelumnya). Hasil penelitian
menunjukkan metode yang menghasilkan penghematan paling besar dan tetap

menjadi pilihan terbaik dalam berbagai perubahan kondisi adalah metode EOQ.

Kata kunci: Pengadaan bahan baku, Algoritma Wagner-Whitin, Silver Meal,
Economic Order Quantity, Least Unit Cost, dan Optimasi.
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