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ABSTRAK

Gudang barang jadi PT Asia Pramulia memiliki tata letak yang kurang
optimal, sehingga menyebabkan beberapa masalah. Produk jadi ditempatkan secara
acak dan ruang penyimpanan terbatas, sehingga menyulitkan operator dalam
mencari dan mengambil produk. Penyimpanan ruang yang terbatas menyebabkan
produk jadi harus diletakan pada area material handling. Penelitian ini bertujuan
untuk mengusulkan perbaikan /ayout gudang barang jadi dengan menggunakan
metode class based storage. Metode ini mengelompokkan produk jadi menjadi tiga
kelas berdasarkan frekuensi perpindahan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
penerapan metode class based storage dapat meningkatkan efisiensi gudang barang
jadi. Perhitungan total distance berdasarkan data aktivitas storage dan retrieval
gudang barang jadi pada Bulan Agustus 2023 menggunakan metode class based

sotrage dapat mengurangi fotal distance sebesar 27,4% atau 5.892,84 m.

Kata kunci: Perbaikan Layout Gudang, Class Based Storage, Total Distance
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