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BAB XII  

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

XII.1 Diskusi 

Pabrik Gamma Valerolakton (GVL) ini didirikan karena belum ada pabrik GVL 

di Indonesia sehingga menjadi kesempatan yang baik. GVL adalah produk yang biasanya 

digunakan pada industri. Kelayakan pabrik GVL ini dapat dilihat dari berbagai faktor 

seperti: 

1. Segi Proses dan Produk 

Proses yang digunakan menggunakan proses ramah lingkungan di mana proses yang 

digunakan dalam keadaan subkritis. 

2. Segi Bahan Baku 

Bahan baku yang ekonomis karena menggunakan limbah tandan kosong kelapa sawit 

(TKKS) 

3. Segi Lokasi 

PT Valero berlokasi di Kecamatan Tanjung Palas, Kabupaten Bulungan, Wilayah 

Gunung Seriang, Kalimantan Utara dipilih karena dekat dengan rencana Ibu Kota 

Negara (IKN) di Kalimantan Timur sehingga akan direncanakan menjadi pusat 

industri yang penting di Kabupaten Bulungan, ketersediaan lahan dan sumber daya 

yang dibutuhkan (bahan baku dan utilitas) dengan jarak yang memadai serta 

penyediaan fasilitas dasar seperti listrik dan telekomunikasi sudah memadai dan 

fasilitas pendukung (fasilitas pendukung operasional industri dan kesejahteraan 

karyawan) sudah cukup memadai. 

4. Segi Ekonomi 

Kelayakan pabrik Gamma Valerolakton (GVL) ini juga dilakukan analisa 

ekonominya. Hasil dari analisa ekonomi adalah sebagai berikut: 

- Waktu pengembalian modal sesudah pajak adalah 9 tahun. 

- BEP sebesar 204,14%  

Berdasarkan penjelasan diatas dapat diambil kesimpulan bahwa Prarencana Pabrik 

Gamma Valerolakton (GVL) ini perlu dilakukan peningkatan dan pengembangan 
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terutama di sektor penjualan dan produksi agar dapat layak didirikan sebagai sebuah 

pabrik. Meskipun Waktu pengembalian modal telah masuk ke dalam rentang waktu 

berdirinya pabrik, namun titik impas dari pabrik ini yang tinggi perlu dipertimbangkan 

agar dapat melakukan pinjaman bank di kemudian hari. Untuk mengatasi hal tersebut, 

upaya yang dapat ditempuh adalah dengan menaikkan harga jual dari masing-masing 

produk sebesar 1,5 kali dari harga semula yang berlaku di pasaran dan dari perhitungan 

analisa ekonomi yang dilakukan, hal ini telah membuat PT. Valero mencapai standar-

standar yang ditetapkan agar sebuah pabrik dapat didirikan. Selain itu, untuk mengatasi 

nilai TPC yang tinggi, usaha yang dapat dilakukan adalah dengan melakukan hilirisasi 

terkait bahan baku khususnya 2-pentanol serta harga katalis. Dengan mengurangi biaya 

impor, harga bahan baku yang tinggi dapat ditekan dan juga akan menurunkan harga TPC. 

Kemudian, penjualan produk di PT. Valero tidak hanya berupa gamma valerolakton tetapi 

juga pabrik ini juga menjual by-product berupa 2-oktanon dan 2-pentanol sehingga harga 

production cost yang dihasilkan merupakan total biaya produksi untuk ketiga produk 

tersebut. 

 

XII.2 Kesimpulan  

Pabrik   : Gamma Valerolakton (GVL) 

Kapasitas  : 100.000 ton/tahun 

Bahan baku  : Limbah Tandan Kosong Kepala Sawit (TKKS) 

Harga jual  : Rp. 143.000 

Waktu operasi  : 330 hari/tahun 

Utilitas   : 

1. Air yang digunakan pada pabrik 

- Air Proses  : 1.895,1368 m3/hari 

- Air Sanitasi : 7 m3/hari 

- Air Umpan Boiler : 6.874,5291 m3/hari 

- Air Pendingin : 4.184,3645 m3/hari 

2. Listrik   : 8.694,7743 kW/hari 

3. Bahan bakar untuk proses produksi 

- Hybrid coal : 540.953,725 ton/tahun  
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- Solar  : 219,0499 m3/tahun 

Jumlah Tenaga Kerja : 278 orang 

Lokasi Pabrik : Kecamatan Tanjung Palas, Kabupaten Bulungan, Wilayah 

Gunung Seriang, Kalimantan Utara 

Analisa ekonomi menggunakan metode Total Cost Index, 

1. Rate of Equity (ROE) sebelum pajak sebesar 14,28% 

2. Rate of Equity (ROE) sesudah pajak sebesar 11% 

3. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 9 tahun 4 bulan 24 hari 

4. Pay Out Time (POT) sesudah pajak 8 tahun 9 bulan 18 hari 

5. Break Even Point (BEP) adalah 240,14%  
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