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INTISARI

Kerja praktek dilakukan di Pusat Pengembangan Sumber Daya Manusia Minyak dan Gas
Bumi (PPSDM MIGAS) yang terletak di Cepu, Jawa Tengah selama 2 bulan. PPSDM Migas
adalah Instansi Pemerintah Pusat di bawah Badan Pengembangan Sumber Daya Manusia
Energi dan Sumber Daya Mineral, Kementerian Energi dan Sumber Daya Mineral. PPSDM
Migas Cepu bergerak dalam proses pengolahan minyak mentah (crude oil) menjadi
beberapa produk, seperti Solar, pertasol CA, pertasol CB, dan pertasol CC. Bahan baku yang
digunakan berasal dari PT. Pertamina EP Asset 4 Field Cepu dengan komponen bahan baku
yang telah murni sehingga tidak ada kotoran dan kandungan crude oil yang dapat
mengganggu proses pengolahan. Kerja praktek yang dilakukan selama 2 bulan memiliki
tugas khusus yang telah diberikan yaitu menilai kinerja efisiensi pada kolom fraksinasi C-1.
Data yang digunakan dalam perhitungan diambil selama 6 hari di control room yang ada di
unit kilang PPSDM Migas Cepu berupa kapasitas produksi dan kondisi operasi (suhu dan
tekanan). Dalam mengetahui efisiensi pada kolom fraksinasi C-1 dilakukan dengan
menggunakan perhitungan neraca massa dan neraca panas. Efisiensi yang dihasilkan pada
kolom fraksinasi C-1 sebesar 91,32% dengan nilai panas yang hilang sebesar 20.573.399,12
Btu/jam (8,69%). Dengan demikian alat ini dapat dinyatakan masih layak untuk digunakan.
Hal tersebut sesuai dengan syarat efisiensi minimum yang telah ditetapkan untuk distilasi
fraksinasi yaitu 60-90%. Meskipun nilai efisiensi yang diperoleh tinggi dan alat masih dalam
kondisi layak tetap diperlukannya perhatian khusus dalam perawatan dan pengecekan alat
secara rutin agar alat tersebut masih dapat beroperasi dengan baik sehingga produk yang
dihasilkan sesuai dengan syarat mutu produk yang telah ditentukan.
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