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ABSTRAK

Conveyor belt adalah media pengangkut dari sistem belt conveyor yang
sering digunakan untuk mengangkut barang atau bahan secara otomatis dan
efisien. Kerusakan sering terjadi pada sistem pengaman, khususnya pada
sensor posisi beltsway. Pemecahan masalah ini bertujuan untuk
mengembangkan sistem kontrol pengaman coveyor, sistem pengaman yang
digunakan yaitu kontrol beltsway menggunakan PLC dan modul NodeMCU.
Beltsway adalah perangkat yang digunakan untuk mendeteksi penyimpangan
posisi belt conveyor. Sistem kontrol ini menggunakan 3 pasang sensor
beltsway untuk panjang conveyor 35 m yang terhubung dengan PLC dan
modul NodeMCU. PLC berfungsi untuk mengolah sinyal dari sensor. Modul
NodeMCU berfungsi untuk kontrol jarak jauh (internet of things) dan
mengirimkan sinyal ke PLC. Hasil simulasi menunjukkan bahwa sistem
kontrol ini dapat beroperasi dengan baik dan stabil. Dari 57 kali uji coba
program PLC dan 2 kali uji coba perangkat NodeMCU, tidak ditemukan

adanya kesalahan pada program.

*Kata Kunci : sistem kontrol, beltsway, PLC, NodeMCU, internet of things.
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ABSTRACT

Conveyor belt is the conveying medium of a conveyor belt system that is often
used to transport goods or materials automatically and efficiently. Damage
often occurs to the safety system, especially to the beltsway position sensor.
This problem solving aims to develop a coveyor safety control system, the
safety system used is beltsway control using PLC and NodeMCU modules.
Beltsway is a device used to detect deviations in the position of the conveyor
belt. This control system uses 3 pairs of beltsway sensors for a 35 m conveyor
length connected to a PLC and NodeMCU module. PLC functions to process
signals from sensors. The NodeMCU module functions for remote control
(internet of things) and sends signals to the PLC. The results show that this
control system can operate properly and stably. From 57 tests of the PLC
program and 2 tests of the NodeMCU device, no errors were found in the

program.

*Keyword: control system, beltsway, PLC, NodeMCU, internet of things.
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