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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan karunia-Nya,
sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan Kerja Praktek dengan pokok bahasan
mengenai proses produksi bata ringan di PT Corin Mulia Gemilang yang berada di
Jalan Raya Tarik No. KM, RW 1, Waruberon Sidoarjo, Jawa Timur dengan baik dan
tepat waktu.

Laporan Kerja Praktek ini disusun sebagai salah satu persyaratan kurikulum
di Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya, Fakultas Teknik, Program Studi
Teknik Industri. Kerja Praktek merupakan realisasi dari teori-teori yang telah
diberikan tentu saja disesuaikan dengan perusahaan, dimana mahasiswa mengenali
dengan melakukan pengamatan secara langsung pada lingkungan industri dan
mengidentifikasi permasalahan yang ada

Pada kesempatan ini tidak lupa penulis mengucapkan banyak terima kasih
kepada berbagai pihak yang telah membantu penulis dalam pelaksanaan Kerja
Praktek dengan baik dari awal hingga tersusun laporan kerja praktek ini antara lain
Pimpinan serta staff dan karyawan di PT Corin Mulia Gemilang, Program Studi
Teknik Industri Widya Mandala serta pihak yang telah bersedia memberikan waktu
dan pikiran dalam membimbing penulis menyelesaikan laporan Kerja Praktek.

Akhir kata, penulis mengharapkan laporan Kerja Praktek di PT Corin Mulia
Gemilang ini dapat bermanfaat bagi semua pihak, baik dari pihak Universitas Katolik
Widya Mandala Surabaya, Fakultas Teknik, Program Studi Teknik Industri maupun
pihak PT Corin Mulia Gemilang demi kemajuan dan kesuksesan dimasa yang akan

datang.
Sidoarjo, 22 Februari 2023
Penulis 1 Pehulis 2
(Reynal e P) (Marselinus Adi W)



ABSTRAK

PT Corin Mulia Gemilang merupakan sebuah perusahaan building
material, dengan memproduksi bata ringan, semen mortar, dan panel. Perusahaan
tersebut lebih mengutamakan untuk memproduksi batu bata ringan untuk memenuhi
kebutuhan pasar. Untuk memenuhi kebutuhan pesanan tersebut dibutuhkan waktu
penyelesaian yang sesuai dengan waktu yang telah ditentukan. Perusahaan telah
memberikan target produksi bata ringan sesuai dengan hitungan yang telah tersedia.
Tetapi hasil nyata dari proses yang telah dilaksanakan selalu tidak sesuai dengan
target dari perusahaan. Salah satu cara yang dapat dilakukan perusahaan untuk
mengatasi masalah tersebut adalah dengan mereduksi waktu yang dibutuhkan saat
melakukan waktu setup mesin agar dapat meningkatkan efektivitas penggunaan
mesin dengan menggunakan metode Single Minute Exchange of Die (SMED).
Penerapan metode SMED diterapkan pada aktivitas yang dilakukan pada semua
operator dan mesin produksi untuk memproduksi bata ringan secara tidak langsung
dengan memindahkan beberapa aktivitas internal menjadi eksternal. Setelah
konversi aktivitas internal setup menjadi eksternal setup kegiatan setup dalam
proses produksi bata ringan dilakukan oleh operator dan asisten yang berfokus pada
masing-masing jobdesc sehingga tidak saling menunggu satu sama lain seperti
ketika terdapat dua operator dalam satu mesin. Hal tersebut dapat menghemat waktu
setup pada proses cutting sebesar 51% sedangkan pada proses autoclave sebesar
62%, maka menghemat waktu total pada semua stasiun yaitu 0,53%.

Kata Kunci : Metode Single Minute Exchange of Die (SMED), waktu setup,
aktivitas eksternal, aktivitas internal.
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