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ABSTRAK 

PT Corin Mulia Gemilang merupakan sebuah perusahaan building 

material, dengan memproduksi bata ringan, semen mortar, dan panel. Perusahaan 

tersebut lebih mengutamakan untuk memproduksi batu bata ringan untuk memenuhi 

kebutuhan pasar. Untuk memenuhi kebutuhan pesanan tersebut dibutuhkan waktu 

penyelesaian yang sesuai dengan waktu yang telah ditentukan. Perusahaan telah 

memberikan target produksi bata ringan sesuai dengan hitungan yang telah tersedia. 

Tetapi hasil nyata dari proses yang telah dilaksanakan selalu tidak sesuai dengan 

target dari perusahaan. Salah satu cara yang dapat dilakukan perusahaan untuk 

mengatasi masalah tersebut adalah dengan mereduksi waktu yang dibutuhkan saat 

melakukan waktu setup mesin agar dapat meningkatkan efektivitas penggunaan 

mesin dengan menggunakan metode Single Minute Exchange of Die (SMED). 

Penerapan metode SMED diterapkan pada aktivitas yang dilakukan pada semua 

operator dan mesin produksi untuk memproduksi bata ringan secara tidak langsung 

dengan memindahkan beberapa aktivitas internal menjadi eksternal. Setelah 

konversi aktivitas internal setup menjadi eksternal setup kegiatan setup dalam 

proses produksi bata ringan dilakukan oleh operator dan asisten yang berfokus pada 

masing-masing jobdesc sehingga tidak saling menunggu satu sama lain seperti 

ketika terdapat dua operator dalam satu mesin. Hal tersebut dapat menghemat waktu 

setup pada proses cutting sebesar 51% sedangkan pada proses autoclave sebesar 

62%, maka menghemat waktu total pada semua stasiun yaitu 0,53%. 

 

Kata Kunci : Metode Single Minute Exchange of Die (SMED), waktu setup, 

aktivitas eksternal, aktivitas internal. 
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