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KATA PENGANTAR 

Puji syukur tim penulis panjatkan ke hadirat Tuhan Yang Maha Esa karena atas berkat 

dan penyertaan-Nya, tim penulis dapat melaksanakan Kerja Praktek di PT. Sindopex Perotama 

yang berlokasi di Jl. Raya Kramat Temenggung No.43, Kramat, Kramat Temenggung, Kec. 

Tarik, Kabupaten Sidoarjo, Jawa Timur 61265 dan dapat menyelesaikan laporan Kerja Praktek 

ini dengan baik dan tepat waktu tanpa masalah yang berarti. Selama melakukan Kerja Praktek, 

tim penulis ditempatkan di bagian produksi Hidrogen Peroksida(H2O2). 

Laporan ini disusun selama durasi Kerja Praktek di PT. Dunia Kimia Jaya yang dimulai 

pada tanggal 6 Januari 2023 sampai dengan tanggal 6 Maret 2023. Pembuatan isi laporan Kerja 

Praktek ini didasari oleh hal-hal yang dipelajari oleh penulis selama Kerja Praktek berlangsung. 

Kerja Praktek ini merupakan salah satu persyaratan untuk memperoleh gelar Sarjana di Program 

Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. Dengan 

dilakukannya Kerja Praktek, diharapkan penulis mendapatkan pengetahuan dan pengalaman 

dalam dunia kerja yang sesungguhnya yang mungkin tidak didapatkan pada saat perkuliahan.  

Terbentuknya laporan ini tidak lepas dari dukungan berbagai pihak yang membimbing, 

menjelaskan, memberi arahan, dan meluangkan waktunya untuk tim penulis. Oleh karena itu, 

tim penulis mengucapkan terima kasih kepada:  

1. Ibu Prof. Ir. Felycia Edi Soetaredjo, S.T., M.Phil., Ph.D., IPU., ASEAN Eng., selaku

Dekan Faluktas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

2. Bapak Ir. Sandy Budi Hartono, S.T., M.Phil., Ph.D., IPM., selaku Ketua Program Studi

Teknik Kimia Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

3. Bapak Prof. Ir. Suryadi Ismadji, M.T., Ph.D., IPU., ASEAN Eng., selaku Dosen

Pembimbing Kerja Praktek tim penulis.

4. Bapak Samuel Raymond Tanusaputra, S.T., selaku pembimbing kerja praktek di PT.

Sindopex Perotama yang telah membantu penulis selama proses kerja praktek

berlangsung.

Tim penulis menyadari bahwa masih terdapat kekurangan dalam penulisan Laporan 

Kerja Praktek ini. Oleh karena itu, kritik dan saran yang sifatnya membangun dari semua pihak 

sangat diharapkan. Selain itu, laporan Kerja Praktek juga diharapkan dapat bermanfaat serta 

menambah wawasan pembaca. Akhir kata, tim penulis mengucapkan terima kasih dan apresiasi 
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setinggi-tingginya kepada semua pihak yang telah berperan dan membantu penyelesaian 

penulisan laporan ini. 

Surabaya, 12 Juni 2023 

Tim Penulis 
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INTISARI 

Pada saat pertama kali berdiri, PT. Sindopex Perotama dijalankan oleh 3 pihak yaitu PT 

Sinar Mas, Samator dan juga Sindopex group sendiri. Namun, Samator memutuskan untuk 

memisahkan diri dan pada Februari 1994, PT. APP Sinar Mas mengambil alih PT. Sindopex 

Perotama sehingga PT. APP Sinar Mas menjadi pemegang saham terbesar. PT. Sindopex 

Perotama berada di bawah naungan PT. APP Sinar Mas dan bekerja sama dengan PT. Pabrik 

Kertas Tjiwi Kimia,tbk dalam menjalankan proses produksi mereka. PT. Tjiwi Kimia 

menyediakan bahan baku berupa gas H2 untuk PT. Sindopex Perotama dimana, gas hidrogen 

tersebut diolah menjadi Hidrogen Peroksida. Sebagian akan digunakan oleh PT. Pabrik Kertas 

Tjiwi Kimia, Tbk sebagai pemutih kertas dan sisanya akan dijual kepada konsumen yang 

membutuhkan produknya. PT. Sindopex Perotama sudah berjalan selama 30 tahun lebih dan 

produk utama mereka berupa hidrogen peroksida dengan konsentrasi sebesar 50 %. 

Dalam kerja praktek ini, lebih difokuskan untuk mendalami proses produksi hidrogen 

peroksida (H2O2). Secara garis besar, produksi hidrogen peroksida terbagi menjadi empat 

proses penting, yaitu proses hidrogenasi, oksidasi, ekstraksi dan purifikasi. Bahan utama yang 

digunakan dalam proses produksi adalah gas hidrogen (H2), Oksigen (O2) dan working solution 

(2-EAQ, TMB, TOP). Working solution akan melewati proses hidrogenasi untuk mengikat 

hidrogen, kemudian melewati proses oksidasi dimana, gas hidrogen yang membentuk gugus 

hidroksil pada senyawa 2-EAQ akan diikat oksigen yang berasal dari udara bebas, setelah itu 

hidrogen peroksida akan di ekstraksi dari working solution dan dilanjutkan kedalam proses 

purifikasi. 

Target pasar PT Sindopex Perotama sendiri merupakan perusahaan-perusahaan yang 

membutuhkan hidrogen peroksida pada proses pembuatan produk mereka seperti industri 

kertas, kesehatan, dan pembersih. Salah satu contoh perusahaan ini adalah PT Tjiwi Kimia 

dimana mereka memerlukan hidrogen peroksida sebagai bahan pemutih kertas produk mereka. 




