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penulis ingin memberikan terima kasih yang sebesar-besaranya kepada: 

1. Ibu Aning Ayucitra, Ph.D. selaku dosen pembimbing dari Jurusan Teknik Kimia Fakultas 

Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya; 

2. Bapak Edy Dwi Purwanto selaku Supervisor departemen Health Safety and Environement 

(HSE) sekaligus juga pembimbing pabrik dari PT. Bayer Indonesia crop science; 

3. Bapak Anton Arwanto selaku Supervisor Quality Analysis (QA); 

4. Bapak Diyan Siswanto selaku Manager HSE dan General Affair (GA); 
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10. Bapak Kristanto dari departemen Engineering; 

11. Keluarga yang mendukung selama penyusunan laporan Kerja Praktek; 
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bahwa masih banyak kekurangan dalam penulisan laporan ini baik dalam hal materi serta 
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INTISARI 

 

PT. Bayer Indonesia Crop Science merupakan sebuah pabrik yang secara resmi 

berdiri dan beroperasi pada tahun 2002 dalam bidang crop protection. Pabrik ini merupakan 

pabrik perusahaan modal asing (PMA) yang artinya modal yang dibutuhkan untuk kegiatan 

operasional pabrik disediakan oleh pihak asing. PT. Bayer Indonesia memiliki beberapa 

produk herbisida dan insektisida yang tersedia dalam bentuk Emulsifiable Concentrate-

Soluble Liquid (EC-SL), Wetteable Powder (WP), dan pasta (PA). Proses produksi di dalam 

pabrik ini mencangkup dua jenis yaitu proses formulasi dan proses refilling. Pada proses 

formulasi, pabrik melakukan produksi dengan cara mencampurkan produk dalam sebuah 

tangki dengan bahan-bahan yang dibutuhkan kedalamnya sebelum dilakukan pengisian. Pada 

proses refilling, proses ini dilakukan dengan mengisikan produk jadi yang telah dikirimkan 

oleh pihak luar ke dalam pabrik dalam kemasan yang lebih kecil sesuai dengan kebutuhan 

yang diinginkan.  

Di PT. Bayer Indonesia terdapat sejumlah departemen antara lain seperti 

departemen logistik, produksi, engineering, quality assurance (QA), health safety and 

environment (HSE), dan general affair (GA). Dalam menjalankan kegiatan mereka, PT. Bayer 

Indonesia menerapkan prinsip-prinsip keselamatan dan kesehatan kerja (K3) dengan 

memberikan program dan pembentukan tim penanganan K3 untuk mengatasi masalah yang 

muncul seputar K3. Pabrik ini juga memiliki sejumlah sertifikasi seperti ISO 9001, ISO 

14001, ISO 45001 serta ISO/IEC 17025. Selama kegiatan operasi, limbah yang dihasilkan 

akan dikelola pada unit pengolahan limbah sementara sedangkan untuk limbah yang tidak 

dapat ditangani unit tersebut akan dikirimkan ke jasa pengelola limbah dari pihak ketiga.  

Dalam hal penanganan limbah B3 yang memiliki kadar bahan aktif dan COD 

yang tinggi, salah satu metode yang dapat digunakan untuk menangani limbah tersebut adalah 

metode fenton. Berkaitan dengan tugas khusus yang dilakukan, didapatkan bahwa dengan 

menggunakan Fe(NO3)3 dan H2O2 1:38 (rasio konsentrasi dalam ppm), kondisi pH 2,8-3, dan 

waktu reaksi antara reagen fenton dengan sampel limbah selama 4 jam pengadukan dan 1 hari 

pengendapan dapat mengurangi bahan aktif limbah hingga 0% dan COD dengan konsentrasi 

dibawah 3000 ppm. Walaupun metode ini menunjukkan  dapat mengurangi kadar bahan aktif 

serta COD, penelitian lebih lanjut masih perlu dilakukan serta ada sejumlah ijin perlu 

dipenuhi agar metode ini dapat diterapkan di PT. Bayer Indonesia. 
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