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ABSTRAK 

 

PT Wahana Cipta Concretindo merupakan perusahaan yang memproduksi tiang 

pancang atau precast dan semakin berkembangnya perusahaan saat ini PT Wahana 

Cipta Concretindo telah memiliki alat HSPD (Hydraulic Static Pile Driver) sendiri, 

hal ini yang membuat masalah yang terjadi pada keseimbangan supply dan demand. 

Selain memenuhi kebutuhan HSPD (Hydraulic Static Pile Driver) untuk alat sendiri 

juga harus memenuhi pembelian dari pihak lain. Dengan adanya masalah dari supply 

dan demand tiap pancang, maka perlu dilakukan analisis terhadap kapasitas produksi 

selaku penyuplai tiang pancang dan melakukan analisis terhadap pemakaian tiap 

pancang di proyek selaku. Dalam hal ini yang di analisis adalah kapasitas produksi 

tiang pancang dengan kapasitas pemancangan dengan alat HSPD (Hydraulic Static 

Pile Driver).  

Dari analisis kapasitas ini dapat diketahui sejauh mana plant dapat memenuhi 

kebutuhan permintaan tiang pancang dari HSPD (Hydraulic Static Pile Driver) yang 

ada di proyek. Dengan mengetahui kapasitas tersebut, maka bisa dilakukan rekayasa 

metode kerja atau melakukan penambahan kapasitas produksi pada plant, dengan 

tujuan agar keseimbangan supply dan demand bisa terjaga dengan baik. Bila hal ini 

tidak dilakukan maka akan banyak menimbulkan kerugian dan keterlambatan 

penyelesaian suatu proyek. Mengingat adanya target dan batas waktu yang ditetapkan 

dalam menyelesaikan proyek tersebut.  

Berdasarkan hasil perhitungan Kapasitas dapat dibandingkan yaitu, Hasil 

Kapasitas Pembesian didapatkan 1224.64 m/hari dan Hasil Kapasitas Pengecoran 

didapatkan 1104 m/hari, maka dapat dibandingkan bahwa Kapasitas Pembesian 

melebihi dari Kapasitas Pengecoran. Sehingga, Kapasitas Pengecoran 100 m3/hari 
dapat dilaksanakan sepenuhnya. Sedangkan Kapasitas Pengecoran 1104 m/hari bila 

dibandingkan dengan Kapasitas Pemancangan 1514.8 m/ hari, yang ternyata hasilnya 

lebih besar Kapasitas Pemancangan dengan selisih (410.8 m/hari).  

 

Kata kunci: Tiang Pancang, Produktivitas Kerja, Kapasitas Produksi, Supply dan  

        Demand


