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ABSTRAK

Penggunaan lean manufacturing dapat meningkatkan kualitas produk dan menghasilkan
produk yang diinginkan konsumen dengan mengesampingkan bahwa proses produksi yang
berlebihan dapat dipangkas sehingga mengurangi biaya produksi. Industri pada sekarang ini
semakin banyak menerapkan lean manufacturing. Seiring perkembangan jaman, lean
manufacturing ini banyak digunakan oleh berbagai industri, mulai dari industri kecil hingga
industri yang besar. Penggunaan lean manufacturing dapat meningkatkan kualitas produk dan
menghasilkan produk yang diinginkan konsumen dengan mengesampingkan bahwa proses
produksi yang berlebihan dapat dipangkas sehingga mengurangi biaya produksi. Penggunaan lean
manufacturing pada industri otomotif menjadi objek pada studi literatur ini yang dibandingkan
dengan penerapan pada industri tekstil. Industri otomotif merupakan indutri yang berkembang
sangat pesat di dunia dengan penjualan yang cukup tinggi. Penjualan otomotif tiap tahunnya
berkembang pesat yang memiliki potensi besar dalam terjadinya pemborosan (waste) di lantai
produksi. Tujuan dari penelitian ini adalah membandingkan penerapan Lean Manufacturing yang
terjadi antara industri otomotif dan industri tekstil. Konsep Lean yang diterapkan pada sebuah
industri dapat meningkatkan efisiensi dan juga produktivitas. Lean juga dapat menjadi acuan
sebagai alat meningkatkan kepuasan konsumen dalam membeli barang jadi di industri
tertentu.Penerapan lean manufacturing pada industri manufaktur dalam meningkatkan
produktivitas, memaksimalkan waktu, mengorganisir aliran proses, meningkatkan kualitas produk.
Penerapan lean manufacturing yang dilakukan pada industri manufaktur memiliki dampak positif
dalam mengurangi waste. Pemborosan dapat diminimalisir secara maksimal setelah menerapkan
lean manufacturing. Permasalahan yang terjadi pada setiap studi kasus berbeda dan output yang

dihasilkan berbeda, sehingga dapat meningkatkan efisiensi.

Kata kunci: Lean Manufacturing, waste, industri tekstil, industri otomotif



