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ABSTRAK

Dalam proses memenuhi standar kelulusan pada jurusan teknik elektro
ukwms maka dari itu penulis melaksanakan kerja praktek guna menambah
wawasan mengenai dunia kerja dan pengetahuan yang sudah di peroleh dalam
perkulihaan baik secara teori maupun praktikum. Dalam pelaksanaan kerja
praktek ini sangat membantu penulis dalam menambah pemahaman mengenai
pemasangan dan pengukuran

Kerja praktek yang sudah dilaksanakan pada kesempatan ini penulis
memilih CV. Prima Jaya Abadi sebagai tempat untuk menerapkan ilmu
keteknikan yang sudah penulis peroleh, terfokus pada proses pencetakan dalam
pembuatan komponen plastik untuk peralatan listrik rumah tangga. Proses
pencetakan merupakan aspek penting dari proses pembuatan karena
memungkinkan terciptanya desain dan pola yang rumit pada permukaan
komponen plastik. Prosesnya melibatkan penggunaan injection moulding khusus
yang mampu mencetak biji plastic menjadi sebuah desain yang sudah dibuat
gambar dan desain berkualitas tinggi ke permukaan plastik.

Teknologi ini memungkinkan produsen untuk menciptakan produk yang
menarik secara visual yang fungsional dan estetis. Selain itu, proses pencetakan
memungkinkan penyesuaian produk untuk memenuhi kebutuhan dan preferensi
spesifik pelanggan. Secara keseluruhan, proses pencetakan merupakan komponen
penting dari proses pembuatan komponen viiilastic yang digunakan pada peralatan
listrik rumah tangga, karena memungkinkan produsen untuk menciptakan produk
yang fungsional dan menarik secara visual.

Terlepas pada pengetahuan yang sudah diperoleh dari kerja praktek
penulis juga mendapatkan pelajaran yang berharga mengenai kedisiplin, tanggung
jawab yang mana akan digunakan pada dunia kerja sebagai seorang serjana teknik
elektro, dan kompetensi yang sedang berlangsung sehingga dapat bersaing dan

mampu menerapkan semua metode yang sudah diperoleh.

Kata kunci : Injection Moulding,Mold
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ABSTRACT

In the process of meeting graduation standards in the UKWMS electrical
engineering department, therefore the authors carry out practical work in order to
add insight into the world of work and the knowledge that has been obtained in
lectures, both theoretically and practicum. In carrying out this practical work, it
really helps the author in adding to the understanding of installation and
measurement

Practical work that has been carried out on this occasion the author
chooses CV. Prima Jaya Abadi as a place to apply engineering knowledge that the
author has obtained, focuses on the molding process in the manufacture of plastic
components for household electrical appliances. The molding process is an
important aspect of the manufacturing process as it allows intricate designs and
patterns to be created on the surface of plastic parts. The process involves the use
of special injection molding that is capable of molding plastic pellets into a pre-
drawn, high-quality design onto the surface of the plastic.

This technology enables manufacturers to create visually appealing
products that are both functional and aesthetically pleasing. In addition, the
printing process allows product customization to meet specific customer needs
and preferences. Overall, the molding process is an important component of the
process for manufacturing plastic parts used in household electrical appliances, as
it allows manufacturers to create products that are both functional and visually
appealing.

Apart from the knowledge that has been obtained from practical work, the
authors also get valuable lessons about discipline, responsibilities which will be
used in the world of work as an electrical engineering graduate, and ongoing
competencies so that they can compete and be able to apply all the methods that
have been obtained.

Keywords: Injection Molding,Mold
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