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ABSTRAK

Selama masa perkulihaan diwajibkan untuk mengumpulkan ilmu dan
pengalaman sebanyak-banyaknya, dengan cara mengikuti pelajaran dikelas,
membaca buku teori, melakukan prakutikum, serta mengikuti kegiatan
ekstrakurikuler di universitas. Akan tetapi, untuk mempersiapkan diri lulus dari
universitas, harus memiliki bekal untuk melanjutkan ke jenjang yang berikutnya
yaitu dunia kerja. Selain itu, diperlukan untuk mengetahui dan memahami terlebih
dahulu lingkungan kerja setelah lulus nanti.

Tujuan melakukan kerja praktek adalah mahasiswa diharapkan dapat
memahami keterkaitan antara teori, metoda, dan realita ditempat kerja. Disamping
itu, pengalaman kerja praktck tersebut juga diharapkan akan memberikan tambahan
wawasan bagi mahasiswa sebagai bekal untuk bekerja setelah menyelesaikan
pendidikan.

P.T. Dwi Gading Wijaya Mandiri merupakan perusahaan yang bergerak
dalam bidang produksi As ketinting, Molen, Kereta sorong, perontok padi di daerah
Surabaya. Pada dasarnya Relay merupakan komponen utama yang mengontrol atau
mengendalikan sistem kerja pada Mesin Bending Hollow. Relay berfungsi
memberikan atau gerakan mekanik saat mendapatkan tegangan listrik. Dengan ini
munculah sebuah alat yang disebut Mesin Bending Hollow otomatis. Dan selama
kerja praktek juga mempelajari tentang komponen lain yang menunjang pembuatan
mesin tersebut. Dari hasil kerja praktek, dapat mengetahui cara kerja dari mesin

pembuatan dek lemari pada molen serta fungsi komponen masing-masing.

Kata Kunci : Relay, Bending Hollow, Kerja Praktek.
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