
 

 

 

 

BAB VI 

PENUTUP 

6.1 Kesimpulan 

 

Dapat diambil beberapa kesimpulan berikut : 

1. Berdasarkan hasil perhitungan data penelitian yang telah 

dilakukan bahwa nilai rata-rata availability rate 73,26%, 

performance rate 86,46%, dan quality rate 96,17%, dan dari 

ketiga perhitungan tersebut menghasilkan nilai OEE 60,90%. 

2. Faktor yang paling memengaruhi availability rate yang tidak 

ideal adalah Breakdown Losses  

6.2 Saran 

 

Penelitian pada bidang yang sama diharapkan juga melakukan 

perhitungan biaya.  
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