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ABSTRAK

Kegiatan manufaktur dan produksi sudah tidak asing lagi bagi para

pebisnis, bahan baku, bahan pembantu, tenaga kerja, jam kerja mesin, dan

ergonomi dapat mempengaruhi tingkat produksi dalam sebuah perusahaan.

Penelitian bertujuan untuk mencari seberapa besar kuantitas dan kualitas

bahan baku, bahan pembantu, tenaga kerja, jam kerja mesin, dan ergonomi,

agar dapat mencapai tingkat produksi yang optimum. Dasar kriteria tingkat

produksi dapat dilihat dari jumlah, kualitas, waktu, serta input (bahan baku,

tenaga kerja, bahan pembantu, jam kerja mesin, ergonomi) ke dalam sebuah

produk.Optimum berarti mencari suatu kondisi dimana semua variabel tenaga

kerja, jam kerja mesin, bahan baku, dan ergonomi dapat mencapai titik

dimana pengeluaran mencapai angka seminimal mungkin untuk mendapatkan

keuntungan yang maksimal, dengan kata lain biaya juga termasuk dalam

perhitungan optimum suatu produk. Biaya menetukan HPP (harga pokok

produksi) dan juga HET (harga eceran terendah), bila harga jual yang kita

tetapkan semakin rendah akan membuat konsumen untuk memilih produk kita

dan meningkatkan keuntungan.

Kata kunci : bahan baku, bahan pembantu, tenaga kerja, jam kerja mesin,

ergonomi, optimum
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ABSTRACT

Manufacturing and production activities are familiar to business people,

raw materials, auxiliary materials, labour, machine working hours, and

ergonomics can affect the level of production in a company. The research

aims to find out how much quantity and quality of raw materials, auxiliary

materials, labour, machine working hours, and ergonomics, in order to achieve

the optimum level of production. The basic criteria for the level of production

can be seen from the quantity, quality, time, and input (raw materials, auxiliary

materials, labour, machine working hours, and ergonomics) into a product.

Optimum means looking for a condition where all variables of labor, machine

working hours, raw materials, and ergonomics can reach a point where

expenditures reach the minimum possible number to get maximum profit, in

other words costs are also included in optimum calculation of a product. The

cost of determining the COGM (cost of goods manufactured) and also lowest

retail price, if the selling price we set is lower it will make consumers choose

our products and increase profits.

Key word : raw material, auxiliary material, labour, mashine working hours,
ergonomics, optimum


