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ABSTRAK 

Perencanaan produksi yang efektif dan efisien penting bagi perusahaan untuk 

memanfaatkan sumber daya yang ada sehingga dapat menghasilkan output 

yang maksimal. PT. XYZ merupakan perusahaan yang produksi utamanya 

adalah tandon air plastik yang memiliki permasalahan dimana beberapa kali 

perusahaan tidak dapat memenuhi permintaan sehingga harus menerapkan 

jam kerja lembur/ overtime. Peramalan permintaan time series dan metode 

liniear programming digunakan untuk menyelesaikan permasalahan PT. 

XYZ. Metode ini mampu menyelesaikan permasalahan secara optimal. 

Berdasarkan hasil penelitian didapatkan peramalan permintaan bulan Januari 

2020 sampai Desember 2020 produk Grand Royal 550lt, Royal 550lt, dan 

Royal 1100lt adalah menggunakan metode kuadratik, sedangkan produk 

Grand Royal 1100lt menggunakan metode konstan. Biaya minimum produksi 

yang dapat di hemat perusahaan pada tahun 2020 adalah sebesar 7,7% dengan 

memaksimalkan penggunaan jam kerja dan penggunaan bahan baku. 

 

Kata Kunci : Linear Programming , Optimasi Produksi, Peramalan. 

 


