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ABSTRAKSI 

Dengan semakin luasnya aplikasi teknologi otomasi dalam berbagai hal, 

maka penulis melakukan perancangan dan pembuatan alat otomasi material 

handling. Perancangan dan pembuatan alat otomasi material handling ini 

bertujuan untuk mengurangi beban mental dan fisik pengguna Laboratorium 

Sistem Produksi Unika Widya Mandala Surabaya. 

Tahap awal dari perancangan dan pembuatan alat otomasi material 

handling ini adalah penuiis sekaligus sebagai perancang melakukan indentifikasi 

kebutuhan pelanggan, menentukan alternative pemilihan komponen, pemilihan 

komponen terbaik hingga penggambaran susunan geometris. 

Aspek yang diteliti dalam perancangan alat otomasi material handling 

adalah ukuran alat otomasi agar sesuai dengan ukuran geometri pemakai dan kipas 

angin sebagai material yang akan dipindahkan. 

Hasil inovasi perancangan dan pengembangan alat otomasi material 

handling didapatkan komponen spesifikasi sebagai berikut: penggunaan motor 

listrik sebagai penggerak, penggunaan roda sejumlah empat, pembuatan kerangka 

mekanik dengan bahan alumuniurn, serta penggunaan infra merah sebagai 

komponen pembaca jalur. 
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