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INTISARI 

 
Xylitol merupakan gula alami yang mudah ditemukan pada tanaman. Xylitol 

biasanya digunakan sebagai bahan tambahan pada makanan karena rasanya yang lebih 

manis dari gula biasa. Xylitol merupakan zat yang aman untuk dikonsumsi karena 

memiliki anti-bakteri serta tidak merubah menjadi asam ketika masuk ke dalam mulut. 

Hal ini menyebabkan xylitol banyak digunakan sebagai bahan tambahan pada pasta 

gigi. 

Xylitol dibuat dengan menggunakan xylan sebagai bahan baku utama, xylan 

akan dihisrolisis dengan air untuk menghasilkan xylose. Selanjutnya, xylose akan 

direaksikan dengan hidrogen dalam reaktor hidrogenasi untuk membentuk xylitol. 

Padatan xylitol akan didapatkan setelah melewati proses pengeringan dengan 

menggunakan spray dryer. 

Prarencana pabrik xylitol ini memiliki rincian sebagai berikut: 

Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

Produksi : Xylitol 

Kapasitas produksi : 10.000 ton/tahun 

Waktu operasi : 330 hari/tahun 

Masa konstuksi : 3 tahun 

Waktu mulai beroperasi  2023 

Bahan baku : Xylan 

Kapasitas bahan baku : Xylan sebesar 12.516 ton/tahun 

Utilitas : Air sebesar 612,77 m3/hari, listrik sebesar 323,28 kW, 

IDO sebesar 903,41 m3/tahun, dan solar sebesar 8,16 

m3/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 125 orang 
Lokasi pabrik : Kawasan Industri Modern Cikande, Kab. Serang, 

Banten 

Analisa ekonomi : 

Harga jual yang ditentukan sebesar Rp 59.000,00/kg berdasarkan harga jual xylitol di 

pasaran. Berdasarkan harga jual ideal yang diperoleh sebesar Rp 59.000,00/kg, maka 

analisa ekonomi sebagai berikut: 

 

ROR ROE POT (tahun)  

BEP Sebelum 
Pajak 

Sesudah 
Pajak 

Sebelum 
Pajak 

Sesudah 
Pajak 

Sebelum 
Pajak 

Sesudah 
Pajak 

71,87 53,66 14,67 10,02 1,95 2,35 52,68% 

 

Hasil analisa ekonomi tersebut menunjukan bahwa pabrik xylitol ini layak 

untuk didirikan karena harga jual yang ditentukan sudah ideal dengan harga yang ada 

di pasaran yaitu Rp 59.000,00 Kg/tahun 
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