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ABSTRAK

PT. Kaleng Raya adalah sebuah perusahaan yang bergerak pada bidang
pembuatan kaleng makanan. PT. Kaleng Raya merupakan perusahaan no 1 di
Indonesia dalam hal memproduksi kaleng makanan. Semua urusan proses produksi
yang ada di perusahaan tersebut terletak di daerah raya pilang, kota Siodarjo. Akibat
banyaknya konsumen yang bekerja sama pada perusahaan ini, membuat perusahaan
harus tepat waktu dalam mengirimkan produknya tersebut. Akan hal tersebut
membuat perusahaan harus mempunyai persediaan bahan baku yang mencukupi
agar proses produksi tetap dapat berjalan tanpa harus kehabisan bahan baku. Dalam
menghadapi hal ini membuat perusahaan harus mempunyai dasar perencanaan
persediaan yang baik, agar tidak terjadi penumpukan bahan baku serta
mengantisipasi adanya kehabisan bahan baku. Terdapat dua metode untuk dapat
membantu perusahaan dalam perencanaan persedian yaitu metode adalah Economic
Order Quantity (EOQ), dan Periodic Review System (PRS). Kedua metode tersebut
dapat bisa saling dibandingkan dan dapat dijadikan rekomendasi metode yang tepat
bagi perusahaan dengan membanding total cost dari kedua metode tersebut.

Didapatkan total biaya yang dihasilkan dengan menggunakan metode EOQ
untuk masing-masing plat bagian body, tutup, dan bottom berturut-turut adalah Rp.
245.621.307, Rp. 158.820.068,9, dan Rp. 167.910.592,1. Dan untuk metode PRS
adalah Rp. 275.796.712,3, Rp. 173.958.633,6, dan Rp. 181.374.729,2. Dengan
adanya hasil tersebut, dapat disimpulkan bahwa metode yang tepat bagi perusahaan
untuk perencanaan pengendalian persedian yang baik adalah dengan menggunakan
metode Economic Order Quantity (EOQ).

Kata kunci: Economic Order Quantity, Reorder Point, Periodic System Review,

total cost, perencanaan pengendalian persediaan.
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