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ABSTRAK

Laporan kerja praktek dengan judul “PEMBACAAN DATA PADA
MOTOR INJEKSI YAMAHA VIXION 2007 DI PT.FUBORU INDONESIA”
yang berlokasi di Jalan Raya Trosobo Komplek Industri Kav No.5 ,Taman-
Sidoarjo ini akan membahas tentang kegiatan yang dilakukan selama kerja
praktek. Kegiatan kerja praktek ini difokuskan dalam mempelajari Diagnostic
Scan Tool dan membaca data dari Yamaha Vixion 2007 dengan rangkaian
L9637D.

Pada Kerja Praktek di PT. Fuboru Indonesia, kerja praktek dilakukan
selama waktu jam kerja,dengan rincian waktu pada pukul 07.30-15.30 WIB pada
hari Senin - Jumat dan 07.30-13.30 WIB pada hari Sabtu untuk belajar tentang
scan tool, proyek pengerjaan prototype scan tool menggunakan IC L9637D,
mengambil data pada motor Yamaha dan Honda dengan scan tool H-Diag dan Y-
Diag Iqueteche dan rangkaian 1C L9637D.

Hasil dari Kerja Praktek ini adalah agar dapat mengetahui bagaimana cara
penggunaan scan tool Iqueteche wuntuk motor Injeksi Yamaha dan
Honda,pengambilan data,pengetahuan tentang kerusakan motor,dan pembuatan
scan too menggunakan rangkaian ICL937D dan pengambilan data menggunakan
pemrograman Arduino.

Kata kunci : injeksi, scan tool, IC L9637D
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ABSTRACT

Practical work report entitled "DATA READING AT YAMAHA VIXION
INJECTION MOTOR 2007 IN PT.FUBORU INDONESIA" located at Jalan Raya
Trosobo Industrial Complex Kav No.5, Taman-Sidoarjo will discuss about the
activities undertaken during the author's work practices. This practical work
activity focused on studying Diagnostic Scan Tool and reading data from Yamaha
Vixion 2007 with series of L9637D.

In practical work at PT. Fuboru Indonesia, practical work done during
working hours, with details of time at 07.30-15.30 pm on Monday - Friday and
07.30-13.30 pm on Saturday, to learn about scan tool, project workmanship
prototype scan tool using IC L9637D, retrieve data on Yamaha and Honda motors
with H-Diag and Y-Diag Iqueteche scans and L9637D ICs.

The result of this practicaljob is to know how to use lqueteche scan tool
for Yamaha and Honda Injection Motor, data retrieval, knowledge of motor
damage, and also make scan too using ICL937D circuit and data retrieval using
Arduino programming.

Keywords: injection, scan tool, IC L9637D
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